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Das SSI Flexi von SSI Schéfer ist eine zu-
kunftsweisende Loésung fiir die durch-
gehend platzoptimierte Lagerung von
. Kartons, Tablaren sowie kubischenund |~
konischen Behaltern. J
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Hocheffiziente Lagerlogistik —
aber nachhaltig!

Die Anforderungen an Lagerbetreiber bewegen sich heute zwischen maximaler Effizienz des Lagerbetriebs bei
gleichzeitig hochster Nachhaltigkeit der Intralogistik. KI-basierte Digitalisierung und Automatisierung sind aktuelle
Trendthemen, um beiden Anspriichen gerecht zu werden. Empfiehlt es sich gleich das komplette Logistikzentrum zu
automatisieren oder nur einzelne Teilbereiche - und wie lasst sich dabei gleichzeitig noch der CO2-FuBBabdruck re-
duzieren? In der groBen dhf Intralogistik-Herstellerumfrage 2023 geben Hersteller und Anbieter von Lagerlogistik-
Losungen Antworten auf diese Fragen sowie eine Einschatzung der Marktentwicklung in den kommenden Jahren.

Folgende Fragen hat dhf Intralogistik an die Hersteller gerichtet:

Frage 1: Hochste Anforderungen! Same Day Delivery, steigende Variantenvielfalt und ,Just-

in-time“-Produktion bei LosgroRe 1 — wie sollte Ihrer Meinung nach eine zukunftweisende

Lagerlogistik- bzw. Materialflussldsung aussehen? Wie unterstitzen Sie Ihre Kunden bei der
Realisierung solcher Anlagen und wo sehen Sie weiteres Entwicklungspotential?

Frage 2: Das Thema ,Griine Logistik” ist in aller Munde. Welche MaRnahmen - technisch gesehen
sowie vom Prozessdesign her betrachtet — versprechen die nachhaltigsten Effekte fir lhre Lagerlogis-
tik- und Materialflusslosungen bzw. reduzieren den CO2-FuRabdruck Ihres Unternehmens insgesamt?

Frage 3: Welche Ihrer Produkte und/oder L6sungen wurden im laufenden Geschaftsjahr am
haufigsten verkauft bzw. von Ihren Kunden am starksten nachgefragt? Welche Argumente sprechen
flr deren Einsatz und lassen sich daraus Trends ableiten?
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Peter Bimmermann

Business Development Manager
D/A/CH & CEE und Managing
Director, AutoStore System
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Zu Frage 1:

Der Druck zu automatisieren wachst. Die Grinde dafUr liegen
in der Mitarbeiterverfiigbarkeit, Lohnkostenentwicklung, Fla-
chenkosten und Energiekosten. Hier missen sich auch kleine
und mittlere Unternehmen fragen, ob sie mit bisherigen ma-
nuellen Losungen effizient sind. Bei der Suche nach einer zu-
kunftsfahigen Losung sollten Unternehmen eine zuverlas-
sige, einfach und schnell zu implementierende, platzspa-
rende sowie in Leistung und Lagerkapazitat leicht zu skalie-
rende Losung wahlen. Wir haben einen starken Consulting-
Fokus und unterstitzen Kunden bei der Konzeptfindung und
Evaluation verschiedener technologischer Losungen. Dabei
betrachten wir sémtliche Prozesse mit Fokus auf eine inte-
grierte End-to-End-Gesamtlosung. Manchmal ist Autostore
nur der kleine Teil der goods-to-persons-Losung und dahinter
befinden sich noch ein automatisches Palettenlager oder ein
paar AGV. Fur ihre Entscheidungsfindung erhalten Kunden
von uns zudem eine erste Preisindikation und einen groben
Terminplan. Auf Wunsch unterstitzen wir den Kunden auch
bei der Auswahl des fiir ihn optimalen Integrationspartners.
Dabei spielen Kriterien wie raumliche Nahe, Erfahrung in der
Branche, sonstige Komponenten oder Dienstleistungen im
Portfolio des Integrators sowie die zukinftige Entwicklung
des Kunden z.B. die Automatisierung weiterer Prozesse mit
Pickroboter, Taschensorter, Fordertechnik, AMR etc.
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Zu Frage 2:

Jeder Transport, der nicht stattfindet, und jeder Weg, der nicht
zurlickgelegt werden muss, spart Energie. Das gilt Gber die ge-
samte Supply Chain. Der Effekt in der Intralogistik ist im Ver-
gleich zur Transportlogistik zwar gering, trotzdem ist das
Thema Nachhaltigkeit im Lager ein wichtiger Aspekt. Die ein-
gesetzten Komponenten sollten moglichst langlebig sein. Dazu
zahlt auch ihre Reparierbarkeit und eine mogliche Zweitverwer-
tung. Die Entwicklung nachhaltiger und energieeffizienter Lo-
sungen ist das Herzstiick von AutoStore. Das 2005 weltweit
erste bei einem Kunden installierte AutoStore-System ist
immer noch in Betrieb. Das System hat 2019 ein umfassendes
Upgrade erhalten mit neuen Robotern und Arbeitsstationen,
aber das Aluminium-Grid und die Behalter sind heute noch die-
selben. In den vergangenen Jahren hat AutoStore viel Entwick-
lungsarbeit in intelligente Software u.a. zur Routenoptimierung
und fur moglichst effiziente Materialflisse gesteckt. Den Ro-
botern werden Aufgaben je nach ihrem Standort zugewiesen,
wobei sie immer die nachstgelegene Aufgabe auf dem kiirzes-
ten Weg erledigen. Wahrend des Betriebs wird zudem Rekupe-
rationsenergie in die Batterie zurtickgeflhrt. Der Energiever-
brauch pro Roboter im Betrieb liegt bei T00W, damit bendtigen
10 Roboter die gleiche Menge an Energie wie ein Staubsauger.
Aufgrund des geringen Energieverbrauchs ist es maoglich, Au-
toStore nahezu komplett mit Solarenergie zu betreiben und den
CO2-Fulabdruck fur unsere Kunden so zu reduzieren. Und
nicht zuletzt ist der geringe Flachenverbrauch von AutoStore
dank der bis zu vier Mal hoheren Lagerkapazitat auf gleicher
Flache ein wichtiger Pluspunkt beim Thema Nachhaltigkeit.

Zu Frage 3:
AutoStore ist flexibel, anpassbar und fir eine breite Palette von
Anwendungen geeignet: als kleine platzsparende Losung aber

- Anzeige -

Transportieren Sie schwere Lasten
mit Leichtigkeit - dank dem
mobilen Roboter OSCAR Omni!

OSCAR Omni ist ein kompaktes Unterfahr-FTF, das eine
maximale Nutzlast von einer Tonne bei einer Unterfahrhohe
von 310 mm tragen kann. Durch seine omnidirektionale An-
triebstechnik bietet es eine uneingeschrankte Beweglichkeit
in der Flache, wodurch auch komplexe Anlagenkonzepte auf
engem Raum realisiert werden konnen.
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auch fur Projekte mit einer hohen Anzahl an Bins und/oder
hohen Durchsatzanforderungen. Denn dank innovativer Soft-
ware, verschiedener Roboter und Arbeitsplatze bietet AutoStore
heute eine enorme Anwendungsvielfalt bis in den High Perfor-
mance-Bereich. Dazu kann das System aktuell drei verschie-
dene Behaltergrolen handhaben und ist fir Einséatze bei Tem-
peraturen von -18 bis +35°C fUr ein breites Artikelspektrum in
ungekuhlten, gekihlten und Tiefkiihl-Umgebungen geeignet.
Eine wichtige Saule sind kleine und mittlere Unternehmen, fr
die AutoStore sehr haufig eine Einstiegstechnologie in die Au-
tomatisierung ist. Wie bereits erwahnt, wachst der Druck zu au-
tomatisieren auch fir kleine Unternehmen, die mit weniger Mit-
arbeitern mehr leisten missen, um wettbewerbsfahig zu blei-
ben. Die zweite und groRte Saule sind mittelgroRe Projekte mit
40.000 bis 60.000 Stellplatzen und mittleren Durchsatzen, z.B.
fUr Industrieunternehmen und E-Commerce-Anbieter. Die dritte
Saule sind Hochleistungsanlagen mit hohem Durchsatz und
Mehrschichtbetrieb. Dieses Geschaft nimmt stark zu. Bei hoch
performanten Anlagen spielt die Systemverfligbarkeit eine ent-
scheidende Rolle. Die durchschnittliche Betriebszeit tber alle
Autostoreanlagen weltweit liegt aktuell bei 99,7%. In den nachs-
ten Wochen werden wir weitere Innovationen vorstellen, die die
Effizienz von AutoStore weiter verbessert.

www.autostoresystem.com

' > Jonas Tersteegen

Sales Manager,
~:~ ] Beumer Maschinenfabrik

Zu Frage 1:

Um das Thema ,Same Day Delivery” zu ermoglichen ist es not-
wendig die Durchlaufzeiten innerhalb des Systems so kurz wie
maoglich zu halten. Im Fokus stehen dabei die Orderleadtime
und im nachsten Schritt eine Kombinatorik aus einem zentra-
len DC und kleineren Mini-Hubs/Mikrofulfilment-Centern. Da-
riber hinaus spielen die Warenverfugbarkeit sowie die Zu-
griffszeiten und die Variantenvielfalt eine grof3e Rolle.
Zukunftsweisende Lagerlésungen missen insbesondere
Flexibilitat in der Anwendung mit sich bringen. Es muss
moglich sein mit den genutzten Systemen sowohl B2B als
auch B2C zu bedienen. Hierzu ist ausschlagegebend, dass
man eine Losung wahlt, die einen Einzelstlckzugriff ermog-
licht und sich im besten Fall skalieren lasst.

Um dies zu gewahrleisten, muss auf Kombinatoriken zurtick-
gegriffen werden, die das Handling aller Prozesse vom Waren-
eingang bis hin zum Warenausgang inklusive moglicher Retou-
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ren ermoglichen und somit einen ganzheitlichen Prozess abbil-
den. Effektives Handling aller Anforderungen in einem System
ist hier der Kerngedanke.

Die Beumer Group unterstitzt dies durch die Kombination
aus verschiedenen Lager- und Sortiersystemen u.a. mit einem
starken Fokus auf das BG Pouch System, das im Markt als
Taschensorter bekannt ist.

Zu Frage 2:

Produkte und Technologien mit dem Beumer Group Siegel
,made different” zeichnen sich durch besondere Nachhaltigkeit
aus. Diese basiert auf einer konomischen, ckologischen und
sozialen Leistung. Nachhaltigkeit muss messbar sein. Deshalb
haben wir mit dem Beumer Sustainability Index ein einheitliches
Validierungssystem fur alle unsere Produkte eingefiihrt. Um im
Bereich Okonomie den Nachhaltigkeitseffekten gerecht zu wer-
den, werden unsere Produkte und Anlagen und die zugehorigen
Produktionsprozesse am langfristigen Kundennutzen aus-
gerichtet. Im Fokus stehen hierbei Effizienz und Effektivitat, Le-
bensdauer, Betriebskosten und Energieverbrauch. Auch unserer
okologischen Verpflichtung kommen wir selbstverstandlich
nach um auch hier den CO2-Fuabdruck in der Produktion, aber
auch unserer Produkte und Systeme nachhaltig zu reduzieren.
Dieser Verantwortung kommen wir insbesondere durch Mini-
mierung und Optimierung des produktionsbedingten Energie-
und Rohstoffverbrauchs, des betriebsbedingten Energiever-
brauchs, Materialverbrauchs, Abfalls, Transport, sowie der Emis-
sionen, Verpackung und Entsorgung nach.

Zu Frage 3:

Aus dem breiten Produktportfolio der Beumer Group werden
besonders die kombinierten Losungen stark nachgefragt. Voll-
umfangliche Logistiksysteme — oft mit dem Fokus auf Sortie-
rung — werden vom Markt gefordert. Hierbei stehen Loopsorter,
Line-Sorter und Taschensorter (Pouch Sorter) im Fokus der An-
wendungen, welche durch umfangreiche umliegende Prozesse
durch das Beumer Portfolio ganzheitlich erganzt werden.
Neben diesen physischen Losungen baut die Beumer
Group stark auf den Bereich der Software Solutions. Hier
sind insbesondere Data Analytics, SCADA und Flow-Twin
die Schwerpunkte im Markt.

www.beumergroup.com

Uwe Sponheimer

Geschéaftsfihrer Vertrieb (CSO),
Bito-Lagertechnik Bittmann




Zu Frage 1:

Unser Credo ist, die Logistik unserer Kunden zu
deren Erfolgsfaktor zu machen. Und das unab-
hangig von Branche, GroRRe und davon, fir wel-
chen Weg sich der Kunde bei Vermarktung und
Vertrieb entscheidet. Da wir als Komplettanbie-
ter von Regal- und Behaltersystemen mit einer
breiten Losungspalette punkten, sind wir immer
in der Lage, auf die individuellen Bedurfnisse der
Kunden einzugehen, gleich wie diese aussehen.
,Same Day Delivery” etwa wird aktuell in erster
Linie von den Branchen Lebensmittel und
Pharma angeboten und hat sich in diesen Be-
reichen sicher als ,Game-Changer” erwiesen.
Voraussetzungen fur die taggleiche Belieferung
sind z.B. ein effektives Lagermanagement, oft
ein hoher Automatisierungsgrad im Bereich
Lager und Kommissionierung und natdrlich
eine flexible Reaktionszeit. Haufig stolRen Ful-
fillment-Partner in diese Licke. Bito ist hier so-
wohl fUr Third Party Logistik-Anbieter als auch
flr Systemintegratoren, die in diesem Segment
tatig sind, idealer Partner und unterstitzt mit
dem breiten Produktportfolio sowohl die ma-
nuelle als auch die teilautomatisierte und voll-
automatische Anwendung.

Da der Fachkraftemangel bei vielen Kunden
immer mehr zur Herausforderung wird, wer-
den sich in Zukunft verstarkt Subsysteme zwi-
schen manueller und vollautomatisierter Kom-
missionierung etablieren, um Arbeitsschritte
zu Ubernehmen oder die Mitarbeiter zu unter-
stutzen. Mit unserer LEO Transporter-Familie
bieten wir hierzu bereits Moglichkeiten an.

Zu Frage 2:

Bereits im Jahr 2006 wurde unsere erste Pho-
tovoltaik-Anlage fur die Eigenstromversorgung
in Betrieb genommen. 2013 haben wir damit
begonnen, die Beleuchtung auf LED umzustel-
len, dadurch konnte der Strombedarf um 60%
gesenkt werden. Zudem verwenden wir Oko-
strom. Darlber hinaus wurden die Druckluft-
Kompressoren auf den neuesten Stand der
Technik gebracht, um auch in diesem Bereich
ein Zeichen zu setzen. Weiterhin haben wir in
2021 die Pumpen in den Kaltwassersystemen,
die im Spritzgussprozess bendtigt werden, mo-
dernisiert. Unser gesamter Maschinenpark wird
standig erneuert und neuesten Techniken ange-
passt, durch spezielle ECO-Drive Antriebe z.B.
lasst sich der Energieverbrauch bei der Herstel-
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lung pro kg Kunststoff um bis zu 20% reduzie-
ren. 2021 wurde Bito-Lagertechnik als eines der
ersten Unternehmen der Branche mit dem TUV-
Zertifikat ,Klimaneutrales Unternehmen” verifi-
ziert. Grundsatzlich ist zu sagen, dass nachhal-
tiges Wirtschaften bei Bito seit jeher einen
hohen Stellenwert hat.

Mit Stahl und dem hochwertigen Kunststoff, aus
dem unsere Behalter hergestellt werden, setzen
wir wiederverwendbare Materialien ein und ach-
ten sowohl bei der Rohstoffauswahl als auch bei
der Herstellung der Produkte auf hochste Quali-
tatsstandards. Unsere Regale haben eine sehr
lange Lebensdauer und unsere Behélter sind
dauerhafte Mehrweglosungen. Zudem fihren wir
bereits seit vielen Jahren ein gut organisiertes
Behalterrecycling in eigener Anlage durch und
stellen zusatzlich zur Behalter-Neuware auch Be-
halter aus Recycelware her. All das wirkt sich po-
sitiv auf den Umweltgedanken aus.

Zu Frage 3:

Da es unsere Starke ist, den Kunden komplette
Lager- und Logistiklosungen anzubieten, kommt
es immer sehr stark auf den Anwendungsfall an,
welche unserer Produkte zum Einsatz kommen.
In der Regel gibt es da kein Schwarz und Weil3.
Mit unserem breiten Portfolio bedienen wir so-
wohl Handwerksbetriebe, Kleinstunternehmen
und kleine und mittelstandische Unternehmen
als auch Grollunternehmen, Third Party Logisti-
ker und Systemintegratoren weltweit. Dennoch
kann man sagen, dass Palettenregale weiterhin
unser Kernprodukt darstellen, da diese in nahezu
jeder logistischen Anwendung bendtigt werden.
Auch Paletten-Durchlaufregalsysteme sowie
Stickgut-Durchlaufregalsysteme haben weiterhin
ihre absolute Daseinsberechtigung, auch wenn
die Automatisierung immer mehr Einzug halt.
Vom Markt stark angefragt werden aufRerdem
unsere Mehrgeschossanlagen als Pick-Tower-
Systeme, denn sie bieten dem Anwender bei re-
lativ geringen Investitionskosten ein Hochstmal
an Flexibilitat, um auf Veranderungen reagieren
zu konnen. Unsere Kunststoffbehalter runden
nicht nur unsere Produktpalette ab, sondern sind
ebenso in fast jeder Anwendung zu finden.

Wir beobachten, dass der Boom zur Hoch-
automatisierung weiter anhalt, weil es an Fach-
kraften fehlt oder Ware immer schneller verfiig-
bar gemacht werden muss. Diesem Trend kon-
nen wir als unabhangiger und starker Partner fir

T W

LIVING LOGISTICS

INDUSTRIAL &
CONSUMER
GOODS

TGW meets its customers'
supply chain challenges
with highly automated,
intelligent and reliable
intralogistics systems.

www.tgw-group.com
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Logistiklosungen in allen erdenklichen Anwendungsgebieten
folgen. Genauso wie wir auch im Bereich der immer mehr auf-
kommenden Semi-Automatisierung untersttitzen konnen, um
manuelle Anlagen mit Automatisierung zu kombinieren.

www.bito.com

Stefan Bonifer

Head of Solution
Development DACH/EE/MEA,
Dematic

Zu Frage 2:

Stefan Bonifer: Mit unseren Produkten und Losungen strebt die
Dematic einen wesentlichen Beitrag zur Erreichung ihrer Nach-
haltigkeitsziele an. Angesichts stetig steigender Kundenerwar-
tungen, des Klimawandels, der Kostenentwicklung, der Res-
sourcenknappheit sowie bestehender Compliance-Anforderun-
gen mochten wir Losungen anbieten, welche die einzelnen Ele-
mente des Produktportfolios effektiv kombinieren, um spezifi-
sche Kundenbedurfnisse zu erfiillen und dabei Nachhaltigkeits-
kriterien zu berticksichtigen. Dabei bietet Intralogistik unter-
schiedliche technische MaRnahmen flir nachhaltige Systeme
und Prozesse. Eine Verbindung von intelligenten Steuerungen
mit Antrieben der neuesten Energieeffizienzklasse erhohen die
Nachhaltigkeit von Fordertechniksystemen oder der Energie-
bedarf wird durch den Einsatz von stabilen und verschleil3-
armen Komponenten kombiniert mit einer bedarfsoptimierten
Auslegung bis hin zu praventiven Wartungen reduziert. Stan-
dardisierte und erprobte Energierlickspeisesysteme geben
Uberschiissige Energie wieder an das Netz zurlick. Optimierte
und skalierbare Gestaltung von Lagersystemen, hohe Lager-
dichte und intelligente Steuerungen der Lagerfahrzeuge erge-
ben zusammen eine nachhaltige Zukunft. Eine nachhaltige Fer-
tigung sowie eine Zertifizierung der Lieferanten reduzieren den
CO2-Fullabdruck ebenso.

Zu Frage 3:

Winnie Ahrens: Im Bereich der Kleinteile Lagerung liegen
kombinierte Losungen aus AMR Technologie und auto-
matisierten Lagersystemen im Trend und sind aktuell im
Vergleich der Anfragen in der Pole Position. Flexibel und
ausgestattet mit moderner Navigation konnen autonome
mobile Roboter herkdmmliche Fordertechnik ersetzen und
individuell Arbeitsplatze ansteuern oder Sortieraufgaben im
Versand erledigen.

In Kombination mit einem automatisierten Lagersystem
z.B. einer Shuttle Anlage oder einer AutoStore Losung bietet
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das hochste Lagerdichte, Skalierbarkeit, hohe Redundanz
und damit eine hohe Verfligbarkeit.

AuBerdem ist Nachhaltigkeit ein wichtiger Faktor bei der Nach-
frage und Entscheidung flr eine Automatisierungslosung. Mo-
derne Shuttle Systeme z.B. das Dematic Multishuttle Gen 2
transportiert bei einem Eigengewicht von 55kg Lasten von bis
zu 50kg, ist schnell zu Warten und verfiigt Uber eine patentierte
Stand-By Funktion, die bis zu 65% Energie einspart.

Moderne Automatisierungs-Losungen bieten also unabhangig
von der GroRe der Anlage wichtige Vorteile fir die Unterneh-
men, nicht zuletzt vor dem Hintergrund der demographischen
Veranderungen und fehlender Arbeitskrafte.

www.dematic.com

Joachim Kieninger

Director Strategic
Business Development,
Element Logic Germany

Zu Frage 1:

Lagerlogistik wird tatsachlich immer weiter beschleunigt und
kleinteiliger. Die fur schnelle Verfligbarkeit erforderlichen
minimalen Auftragsdurchlaufzeiten und fehlerfreien Lager-
prozesse sind nur mit Automatisierung von Lagerung und
Kommissionierung zu erzielen. Entsprechende Anlagentechnik
fur zukunftweisende Lagerldsungen und langfristige Investiti-
onssicherheit basiert auf bewahrten, standardisierten Techno-
logien, die gleichwohl durch hohe Skalierbarkeit maximale Fle-
xibilitat bieten. Sie bieten Uberdies kiirzeste Realisierungszeiten
fir die automatisierten Losungen. Vor diesem Hintergrund
haben sich AutoStore-Losungen zum neuen Standard flr
automatisierte Lager im Kleinteilebereich entwickelt. Als welt-
weit erster offizieller AutoStore-Integrator ist Element Logic auf
AutoStore-Anlagen spezialisiert und kann Kunden von der Be-
ratung und bedarfsgerechten Konzeption bis zur Projektreali-
sierung und den After-Sale-Services ein vollumfangliches
Angebot fur zukunftsfahige Losungen anbieten. Das beinhaltet
zudem Systeme fUr die automatisierte Roboterkommissionie-
rung im Kleinteilebereich, fir die Element Logic hohes Markt-
und Entwicklungspotenzial sieht. Wir haben bereits roboteri-
sierte Pick-Losungen umgesetzt, die unseren Kunden einen
deutlichen Wettbewerbsvorsprung verschaffen. Bei diesen Sys-
temen werden in den kommenden Jahren noch einige
interessante Entwicklungen zu verfolgen sein.

Zu Frage 2:
Das mache ich konkret an AutoStore-Projekten fest. Die
Systemkonzeption ermdglicht neben Effizienz eine opti-



male Raumausnutzung und maximale Kapazitatsentwick-
lung auf kleinster Grundflache. AutoStore-Anlagen bieten
gegenuber herkommlichen AKL-Losungen eine um 60 bis
70% verbesserte Raumausnutzung. Das reduziert nicht
nur die Investitionskosten, den Flachenbedarf und die Bo-
denversiegelung. Das senkt auch Energieverbrauch und -
kosten beim Betrieb der Anlage. Bei einem Energiebedarf
von durchschnittlich T00W je Robot pro Stunde weisen Au-
toStore-Anlagen Uberdies den mit weitem Abstand ge-
ringsten Energieverbrauch

Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

tegischen Losungspartners Addverb Technologies. Als
Trend lasst sich daraus ablesen, dass insbesondere in
Kombination mit automatisierten Peripherie-Systemen wie
der Robotertechnik in der Kommissionierung und bei den
innerbetrieblichen Transporten, die Flurforder- und Anla-
gentechnik mit innovativen Lésungen zunehmend auf den
Fachkraftemangel reagiert.

www.elementlogic.de

unter den verfliigbaren AKL-
Losungen auf. Und: Die Ro-

Anzeige

boter brauchen kein Licht,
um ihre Arbeit zuverlassig
zu verrichten. Die modularen
Komponenten sind zudem
muhelos zu demontieren
und konnen ohne nennens-
werten Aufwand und ohne
Einbullen an einem neuen
Standort wieder installiert
werden. Die Anlagen sind
also langlebig wiederver-
wendbar — und reduzieren
das Aufkommen an Indus-
triemull. Damit sind Auto-
Store-Anlagen auflerst nach-
haltig und liefern einen mar-
kanten Beitrag zur Energie-
einsparung, zur Optimierung
des CO2-Footprints und
zum  Umweltschutz im
Warehousing.

Driving the world

Zu Frage 3:

Element Logic verzeichnet
wie bereits in den vergange-
nen Jahren eine anhaltend
starke Nachfrage nach auto-
matisierten Lager- und Kom-
missionierldsungen von Au-
toStore. Die Vorteile der
Technologie habe ich ein-
gangs bereits skizziert. Ahn-
liches gilt fur die erstmal auf
der Logimat 2023 vor-
gestellte Robot-Picking-
Ldsung eOperator im Zu-
sammenspiel mit Forder-
technik und einem zukunfts-
weisenden Autonomen Mo-
bilen Roboter unseres stra-
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MA OLUTION’
Mobile Systeme fur Ihre Produktion und Logistik

Unsere MAXOLUTION®-Fahrzeugflotte sorgt fur hohe Flexibilitat und individuelle
Gestaltungsmoglichkeiten in lhren Logistik- und Produktionsprozessen.

- innovativer Technologiebaukasten aus skalierbaren, konfigurierbaren

Hard- und Softwareldsungen
- smarte, kontaktlose Energieversorgung MOVITRANS®
- interoperable Kommunikationsschnittstelle VDA 5050

www.sew-eurodrive.de/maxolution
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Andreas Stockl

Executive Vice President
Sales Zentraleuropa,
Exotec Deutschland

Zu Frage 1:

Eine zukunftsweisende Losung fur die Intralogistik wie wir
sie verstehen, muss sowohl hoch performant wie auch fle-
xibel auf sich verandernde Umstéande sein. Wenn die not-
wendige Performance sich andert, das Artikelspektrum und
auch die Geschaftsprozesse dann sollte eine gute Lésung,
wie zum Beispiel das Skypod-System, das abbilden konnen.

Zu Frage 2:

Gegenwartig erfolgen umfangreiche Analysen in dem Be-
reich, da es unser erklartes Ziel ist, uns in diesem Bereich
stetig weiterzuentwickeln. Die Roboter nutzen regenerative
Energieriickgewinnung und bendtigen lediglich kurze Lade-
zeiten von ca. finf Minuten pro Stunde, um ihre volle Leis-
tungsfahigkeit aufrechtzuerhalten. Dadurch dass die Robo-
ter, die einzig beweglichen und damit energienutzenden
Elemente des Systems sind, ist deren Gewicht bewusst
niedrig designt, um den Energiebedarf fir die Bewegung
der Skypod-Roboter so gering wie moglich zu halten.
Selbiges Ziel haben wir grofter gedacht bei unserem C0O2-
FulRabdruck im Allgemeinen. Dies erreichen wir unter an-
derem durch die Fertigung in moglichst lokaler Umge-
bung. Diese Herangehensweise verkilrzt nicht nur die
Transportwege erheblich, sondern reduziert gleichzeitig
die CO2-Emissionen.

Jeder Aspekt des Skypod-Systems, angefangen von den
Regalsystemen bis hin zu den Behaltern, wird sorgfaltig
Uberprift, um Moglichkeiten zur Steigerung der Nach-
haltigkeit zu identifizieren. Zwar sind noch nicht alle Ein-
zelheiten im Sinne der ,grinen Logistik”, jedoch arbeiten
wir kontinuierlich daran. Denn uns liegt es am Herzen, ver-
antwortungsbewusst und nachhaltig mit unserem Plane-
ten umzugehen.

Zu Frage 3:

Das Skypod-System aus unserem Hause ist das Herzstlck
unseres Portfolios und zudem am starksten nachgefragt.
Mit unserer Losung bedienen wir genau das Bedurfnis, das
eine sich stetig andernde und nachhaltige Logistikbranche
bendtigt und nachfragt: Flexibilitat. Daraus leiten wir einen
starken Trend hin zur robotikgestutzten Logistik ab, und
genau das bieten wir an. Es bleibt auch bei zukinftigen
Entwicklungen unser vorrangiges Bestreben, den Kunden
zuzuhoren und uns ihren Anliegen und Herausforderungen
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Bild: Gebhardt Fordertechnik GmbH

anzunehmen, um das Zusammenspiel von Mensch und
Roboter in der Intralogistik kontinuierlich zu verfeinern.

www.exotec.com/de

Marco Gebhardt

Geschéaftsfiuhrer,
Gebhardt Intralogistics Group

Zu Frage 1:

Flr uns muss eine zukunftsweisende Losung verschiedene
SchlUsselfaktoren berticksichtigen, um hochste Anforderungen
zu realisieren und Kunden optimal zu unterstitzen. Automati-
sierung und Robotik sind Faktoren, die vor allem eine voll-
automatische, schnellere Bearbeitung von Ein- und Auslagerun-
gen realisieren und eine flexible Anpassung an sich verandernde
Rahmenbedingungen umsetzen. Grundsatzlich sehen wir auch
moderne Software, IoT und Machine Learning als entscheidend
an. Sie sind die eigentlichen Enabler, welche die modernen, voll-
automatischen, roboterbasierten Lager und effiziente Prozesse
moglich machen. Wir liefern dies aus einer Hand. Durch unser
sehr breites Produktportfolio konnen wir gezielt die passende
Technologie fur die jeweilige Anwendung bestimmen und kos-
teneffizient zum Einsatz bringen. Unsere Kunden unterstitzen
wir umfassend und tber Systemgrenzen hinweg auf ihrem Weg
zu einer malgeschneiderten Losung. Durch unsere Vielfalt und
Kompetenz in den verschiedenen Bereichen, sei es Regal-
bediengerate, Shuttle-Losungen, Fahrerlose Transportsysteme,
Software und Steuerung oder auch Sortierlosungen sind wir der
optimale Partner. Dabei dirfen die Menschen, die mit unseren
Anlagen arbeiten, nicht vernachlassigt werden. Deshalb ori-
entieren wir uns stets an der aktuellen Forschung zur Ergono-
mie und setzen Erkenntnisse daraus in unseren Systemen um.
Dies betrifft nicht nur die Maschinen. Auch in der Software ist
eine optimale Bedienung der Schliissel zu mehr Effizienz.

Zu Frage 2:

Das Thema ist in aller Munde, aber bei den Investitionsent-
scheidungen unserer Kunden spiegelt sich das noch kaum
wider. Im Prinzip sind es heute ahnliche Losungen wie
beim letzten ,Hype" um ,Grline Logistik". Das war um das
Jahr 2010 herum.

Viele Losungen zur Energieeinsparung lassen sich einfach
und kostengtinstig implementieren. So zum Beispiel die Zwi-
schenkreiskopplung bei Regalbediengeraten oder ,run on de-
mand” und die Vermeidung von Stand-by Verbrauchen. Eini-
ges verlangt aber auch merkliche Zusatzinvestitionen, wie z.B.



Energiespeicher auf einem Regalbedien-
gerat. Je langer der ROI-Zeitraum, umso
weniger interessant wird es in der Reali-
sierung fir die Kunden. Natdrlich mini-
mieren wir schon in der Entwicklung un-
serer Produkte den Ressourcenverbrauch
sowohl in der Herstellung als auch im
spateren Betrieb.

Generell sinken die Energieverbrauche
in Automatiklagern, da die Transport-
und Lageraufgaben seltener von schwe-
ren Gerdten wie Regalbediengeraten,
sondern von leichten Shuttles und mo-
bilen Robotern erfillt werden.

Als Unternehmen versuchen wir bestan-
dig unseren CO2-Abdruck zu reduzieren.
Dabei gibt es einfachere Aspekte als die
Verwendung nachhaltiger und recycle-
barer Materialien, die Nutzung von er-
neuerbaren Energien, der Einsatz von
Transportalternativen wie E-Fahrzeugen
und der grundsatzlich schonende Um-
gang mit Ressourcen. Aber auch kom-
plexere Aspekte, wie die Implementie-
rung energieeffizienter Technologien in
der Produktion und die Optimierung
Uber die Lieferketten hinweg.

Zu Frage 3:

Die Nachfrage nach Shuttle-Systemen
bleibt auch entgegen dem oft vorherr-
schenden Negativ-Marketing der Anbie-
ter konkurrierender Technologien hoch.
Mit Gebhardt Upstream brechen wir
Grenzen, wie etwa die stirnseitige He-
berpositionierung oder die Schlauch-
form der Shuttle-Lager auf.

Gebhardt Upstream zeichnet sich durch
seinen kompakten modularen Aufbau aus.
Das flexibel skalierbare System passt sich
an verschiedenste Anforderungen an und
ist einfach erweiterbar. Etablierte Geb-
hardt-Lagertechnologie, mit Verzicht auf
Heber und konventionelle Fordertechnik,
kommt zum Einsatz. Das Gebhardt OLS X
Shuttlelager mit horizontalem Roaming
und einem darUber gelagertem Grid bilden
die Basis des Systems. Gebhardt Up-
stream vereint drei aktiv bewegte Kom-
ponenten in einem System: Das Shuttle
Gebhardt StoreBiter OLS X, den Bot Geb-
hardt StoreDiver und den Arbeitsplatz

Bild: Gilgen Logistics AG

Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

Gebhardt SimplePick Flexible. Gebhardt

StoreBiter OLS X Shuttles Ubernehmen die

Ein- und Auslagerungen innerhalb des La-

gers und Ubergeben die Behalter Gber

Ubergabeplatze zwischen den Regalzeilen

an die Gebhardt StoreDiver Roboter. Diese

bewegen sich frei auf der Gridflache und

realisieren eine sequenzgenaue Anliefe-

rung an die Arbeitsplatze.

Auch das Thema Nachhaltigkeit haben wir

mit Upstream berUcksichtigt:

+ Upstream bewegt nur Behalter, die beno-
tigt werden

- Vermeidung energieintensiver 400V-
Technik sowie

+ Vermeidung hoher Stand-By Verbrauche
stationarer Systeme

- langlebige Ultracap-Technologie fir OLS
X-Shuttles und Roboter

www.gebhardt-group.com

Daniel Gilgen

CEO, Gilgen
Logistics Systems

Zu Frage 1:

Die zukunftige Lagerlogistik muss hin-
sichtlich ihrer Skalierbarkeit, Flexibilitat
und Nachhaltigkeit hohe Anforderun-
gen erflllen. Bereits in der Planungs-
phase bringen wir hierzu unser Know-
how ein und unterstitzen unsere Kun-
den darin, die fur sie optimale Losung
zu finden. Es braucht bewahrte Stan-
dard-Losungen, jedoch auch einen ge-
wissen Grad an Flexibilitat, um den op-
timalen Materialfluss abzubilden. Wir
setzen auf innovative Losungsansatze,
entwickeln angepasste respektive neue
Produkte fir unsere Kundinnen und
Kunden und verschaffen ihnen so einen
Wettbewerbsvorteil.

Zu Frage 2:
Innerhalb unseres Unternehmens verfol-
gen wir eine klare Nachhaltigkeitsstrategie,



Bild: Mlog Logistics GmbH

Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

welche auf den Nachhaltigkeitszielen (Sustainable Develop-
ment Goals) der UNO basiert.

Mit unseren Anlagen und Dienstleistungen tragen wir dazu bei,
dass unsere Kunden effizient und ressourcenschonend for-
dern, lagern und kommissionieren konnen. Die gesamte Sys-
templanung und das Prozessdesign sind hierbei von zentraler
Bedeutung. Bei der Ausarbeitung des Materialflusses und der
Lagerverwaltung mussen Ziele hinsichtlich der Nachhaltigkeit
einflielen. Unsere Produkte erfillen hochste Qualitatsanspri-
che — es gibt nicht wenige Anlagen bei unseren Kunden, wel-
che seit 20, 30 oder sogar 40 Jahren im Betrieb sind. Die Lang-
lebigkeit unserer Anlagen ist somit ein zentrales Element.

Des Weiteren wollen wir gezielt Anlagestillstande und da-
raus resultierende Anfahrten reduzieren, im Bereich des
Modernisierungs- und Retrofitgeschéafts unsere Prasenz
weiter starken und die Digitalisierung stark vorantreiben.
Wir arbeiten aktuell an verschiedensten Entwicklungs- und
Forschungsprojekten zum Thema Predictive Maintenance
und energiesparender Logistiklosungen.

Im Bereich Klimaschutz setzen wir insbesondere auf die Re-
duktion unserer Emissionen im Bereich der Geschaftsfahr-
zeuge und nehmen die vorgelagerten Lieferketten in die Pflicht.

Zu Frage 3:

Die Nachfrage Uber alle unsere Produkte und Losungen ist wei-
terhin erfreulich hoch. Im speziellen sind sicherlich unsere
neuen Performance Regalbediengerate zu erwahnen, sowie
auch unsere Losungen flr Spitaler und Labore, welche bei den
Kunden beliebt sind. Wir erhalten auch vermehrt Anfragen nach
Losungen in heute noch weniger automatisierten Bereichen
(z.B. Retourenlogistik). Und auch der Bereich der Anlagenmo-
dernisierung hat aufgrund des verénderten wirtschaftlichen
Umfeldes einen zusatzlichen Schub erhalten.

www.gilgen.com

Iy

Hartmut Schaffroth

Head of Design
and Manufacturing,
Mechanical Design,
Kardex Mlog

Zu Frage 1:

Angesichts sinkender LosgroRen, steigender Variantenvielfalt
und hdchsten Erwartungen an die Liefergeschwindigkeit muss
eine zukunftsweisende Lagerlogistik eng mit dem Warenwirt-
schaftssystem verzahnt sein. Das gilt fur Produktionsbetriebe
genauso wie fir Handelsunternehmen. Die Lagerlogistik muss
in der Lage sein, grof3e und kleine Auftrage effizient abzuwi-
ckeln — und das moglichst automatisiert, weil uns der Fach-
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kraftemangel noch einige Jahre begleiten wird und der Kos-
tendruck weiter steigt. AuBerdem muss sich die Lagerlogistik
flexibel an veranderte Nachfragesituationen anpassen konnen.
Der Spagat zwischen einem hohen Automatisierungsgrad und
einer maximalen Flexibilitat der eigenen Logistik gelingt mit
einem modular aufgebauten Layout der Anlage. Hier arbeitet
zum Beispiel die Kleinteilekommissionierung (durch ein Auto-
Store-System) nahtlos mit Pickrobotern und einem voll-
automatischen Hochregal fir Paletten zusammen. Zwischen
einzelnen Lagerbereichen und Hallen kann der Materialfluss
durch Transportroboter erganzt werden. Optionale Pufferspei-
cher im Vorfeld der Kommissionierung und im Warenausgang
konnen Schwankungen ausgleichen und den Warenfluss deut-
lich beschleunigen. Solche und ahnliche Losungen kann Kar-
dex Mlog auf der Basis langjahriger Erfahrungen aus einer
Hand anbieten. Somit werden Schnittstellen zwischen ver-
schiedenen Anbietern vermieden. Weiteres Entwicklungs-
potenzial sehen wir vor allem in der Robotertechnik, durch die
in Zukunft noch weitere manuelle Schritte in den Bereich
Transport und Kommissionierung ersetzt werden konnen.

Zu Frage 2:

Grinde Logistik ist ein zentrales Thema bei Kardex Mlog und
basiert auf drei Sdulen: Zum einen produzieren wir unsere au-
tomatisierten Losungen fir die Lagerlogistik sehr nachhaltig
in eigenen Fertigungsanlagen im nahen Umfeld. Das sorgt
nicht nur fr eine exzellente und schnelle Ersatzteilversor-
gung, sondern auch fiir extrem kurze Wege mit einem ent-
sprechend kleinen CO2-Fullabdruck. Was die Nachhaltigkeit
der von uns realisierten automatisierten Anlagen betrifft, so
arbeiten diese zum Teil seit 40 Jahren und langer. Diese ex-
trem lange Lebensdauer liegt zum einen an der soliden Kon-
struktion, aber auch an der Fahigkeit, diese immer wieder zu
modernisieren und anzupassen. Ein Weiterbetrieb eines Au-
tomatiklagers ist fast immer nachhaltiger als ein Neubau auf
der griinen Wiese. Ein dritter Aspekt der von uns angestrebten
Nachhaltigkeit betrifft die Effizienz unserer Anlagen. Hier nut-
zen wir samtliche Technologien, die derzeit verfligbar sind:
Energieoptimierte Ein- und Auslagerstrategien mit modernen
Steuerungen und energieeffizienten Antrieben, optimierten
Ablaufen mit einem Minimum an Leerfahrten und selbstver-
standlich Energierlickgewinnung bei Verzogerungen. Und soll-
ten Gerate oder Anlagen nach jahrzehntelanger Nutzung doch
ersetzt werden mussen, so kdnnen unsere Produkte nahezu
vollstandig einer Wiederverwertung zugefihrt werden.

Zu Frage 3:

Wir spiiren auch 2023 wieder eine hohe Nachfrage nach indi-
viduell konzipierten neuen Automatiklagern, aber auch nach
Modernisierungen von Bestandsanlagen. Nachhaltiges Den-
ken steht hier zunehmend im Vordergrund. Verfligbare Fla-
chen flr Neubauten werden immer wertvoller und knapper, so



Bild: Klinkhammer Intralogistics GmbH

dass Hochregallager tendenziell immer hoher werden und
zum Teil grole Anforderungen an die Statik stellen. 40m und
mehr sind keine Seltenheit — und das bei zum Teil geringen
Grundstucksbreiten. Um noch expandieren zu konnen, muss
auf bestehenden Firmengelanden die letzte kleine Baullicke
genutzt werden. Kardex Mlog ist aufgrund der eigenen Produk-
tion in Deutschland in der Lage, Regalbediengerate bis zu einer
Hohe von 50m zu bauen. Hier sind demnach kaum Grenzen
gesetzt. Haufig sind die Wachstumsgrenzen auf dem Firmen-
gelande jedoch bereits erreicht, wodurch das Modernisieren
von Bestandsanlagen alternativlos wird. Vor diesem Hinter-
grund rechnen wir auch fiir 2023 mit einem Trend zur Moder-
nisierung und einen sehr bewussten Einsatz der verfligbaren
Flachen — ganz im Sinne einer moglichst umweltbewussten
und energieeffizienten Produktion.

www.kardex-mlog.com

>> Hagen Schumann

Geschéftsfuhrer,
Klinkhammer Intralogistics

Zu Frage 1:

Lager- und Materialflusslosungen der Klinkhammer-Kunden
sind immer mehr durch Roboter unterstttzt und damit au-
tomatisiert. Bei der roboterbasierten Kommissionierung fir
Kleinteile, dem sogenannten Piece Picking kénnen dauerhaft
hohe Leistungen von 600 bis 1.000 Picks pro Stunde er-
reicht werden und dass im Mehrschichtbetrieb, Tag und
Nacht. Durch robotergesteuertes Paletten- und Kartonhand-
ling, wie beispielsweise fordertechnisch angeschlossene au-
tomatische Depalettierer und Palettierer, Kartonaufschnei-
der, Kartonaufsteller, Volumenreduzierer oder Kartonver-
schlieller konnen hohe Leistungen erreicht und trotzdem be-
schwerliche Handgriffe vermieden werden, die bisher durch
Mitarbeiter in der Logistik erledigt wurden. Auch der Trans-
port und die Lagerung von Behaltern wird durch Kl-gesteu-
erte Lagerroboter revolutioniert, da Fahrzeuge wie beispiels-
weise die Roboter von Exotec sich selbst Wege suchen, op-
timieren und sich miteinander abstimmen. Klinkhammer hat
solche flexiblen, skalierbaren Systeme als automatisierte ro-
botergestitzte Kleinteilelager in seinem Programm.

Zu Frage 2:

Bei der Entwicklung neuer Produkte und der Planung von Ma-
terialflusslosungen stehen bei Klinkhammer immer nachhaltige
und langfristig wirtschaftliche Losungen im Vordergrund.

Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

Ein Paletten-Kanallager kann beispielsweise die ideale Losung
flr Kunden mit serienreinen Produkten sein, um eine kompakte
Lagerung und ein platzoptimiertes Automatiklager sicherzustel-
len. Leichte Lagerroboter im automatische Kleinteilelager ver-
ringern die bewegten Massen fUr eine Behalterbewegung dras-
tisch und ermaoglichen so erhebliche Energieeinsparungen.
Ruckspeisetechnologien, wie der Einsatz von Super Caps als
Speichermedium bei Regalbediengeréaten, sind ein weiterer Mei-
lenstein, um den CO2-Fullabdruck zu reduzieren. Die Energie
beim Bremsen geht nicht als Warme im Bremswiderstand ver-
loren, sondern wird lokal zwischengespeichert und fir den
nachsten Beschleunigungsvorgang zur Verfiigung gestellt.
Auch Infrastruktur wie USV und Anlagenkomponenten wie
Schaltschrank oder Sicherungen kdnnen somit kleiner aus-
gelegt werden und bieten Einsparpotentiale. Bei Regalbedien-
geraten im Kuhllagerbereich amortisiert sich der Kondensator-
speicher besonders schnell. Im Unternehmen selbst hat Klink-
hammer beim Neubau seines Biirogebaudes und des Tech-
nikums modernste Techniken eingesetzt, wie ein aktiver Ful3-
boden zum Heizen und Kihlen, eine Warmepumpe, die die
AulRenluft nutzt, um Warme oder Kalte zu erzeugen und eine
Photovoltaik-Anlage auf dem Dach des Technikums.

Zu Frage 3: - Anzeige -
Der Trend und das Inte- Torabdich .
resse an Robotics-Losun- orabdichtungen mit

Hubdach von Koch...

DR

gen sind ungebrochen. So
bietet Klinkhammer auch
einen Robotics-Tag am 9.
November 2023 an, um In-
teressenten Uber Moglich-
keiten, Chancen und Risi-
ken von robotergestitzter
Lagertechnik zu informie-
ren. Automatisiertes, for-
dertechnisch angebunde-
nes Paletten- und Karton-
handling mit Robotern
stolRt auf grolRes Inte-
resse, da hier beschwerli-

che Arbeit von Robotern fallen nach men
tibernommen werden B ,e tre
kann. Schichtunabhangig elas un
arbeiten die Roboter gen

in Ausgangslage zuriick —

schnell und sicher und re- praktisch ,unkaputtbar™|

duzieren den Personalauf-
wand. Klinkhammer setzt
im Bereich automatischer
Kleinteilelager unter ande-
rem auf das Skypod-Sys-
tem von Exotec, denn die
Lager Roboter konnen

-
h Lagertechnik

Telefon 05232/6086-0
www.koch-lagertechnik.de
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Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

sich flexibel an Leistungspeaks, Auftragslagen und -struktu-
ren anpassen. Die Roboter entnehmen Behalter aus der bis
zu 12m hohen Regalanlage und fahren zum Ubergabepunkt
oder zum Arbeitsplatz. Damit bieten sie eine echte Alterna-
tive zu herkommlichen Shuttle-Systemen, da die statische
Fordertechnik-Vorzone und die leistungsbeschrankenden
Shuttle-Heber entfallen. Roboter-Fahrzeuge kénnen jederzeit
aus der Flotte genommen oder hinzugefligt und Kommis-
sionierarbeitsplatze erweitert werden. Typische Anwen-
dungsgebiete dieses Systems sind Multi-Channel-Handler
und E-Commerce-Lager, die aufgrund einer stark schwan-
kenden Auftragslage flexibel skalierbare Systeme bendtigen.
Das Skypod-System verfligt Uber eine einfache Skalierbar-
keit hinsichtlich Auf-, Ab- und Umbau sowie Pickleistung,
Systemleistung und Lagerkapazitat.

www.klinkhammer.com

Heimo Robosch

Executive Vice President,
Knapp

Zu Frage 1:

Unsere Mission fir die Logistik der Zukunft lautet: Zero-
Touch. Darunter verstehen wir, den Automatisierungsgrad
zu steigern und die manuellen Arbeitsschritte vom Waren-
eingang bis zum Versand zu minimieren. Dabei lasst sich
Zero-Zouch nicht an einer bestimmten Technologie fest-
machen — vielmehr ist es das Zusammenspiel verschiede-
ner Software- und Robotik-Komponenten. Wir unterstiitzen
unsere Kunden, diese zu branchenindividuellen Losungen
zu kombinieren und sie so in die Lage zu versetzen, ihr
Geschéaft optimal zu betreiben.

Neben unserem Hochleistungslagersystem OSR Shuttle Evo
umfasst die Losung unseren Kl-gestlitzten Roboter Pick-it-
Easy Robot sowie die neueste Generation unserer Taschen-
sorter-Losungen, wie zum Beispiel die selbstoffnende Auto-
Pocket, die vollautomatisch Waren in voller Fahrt abgibt. Der
besondere Charm der Losung liegt darin, dass dort, wo vor-
her manuelle Arbeitsschritte erforderlich waren, Auftrage
nun ohne menschliches Eingreifen erfullt werden.
Zentraler Baustein unserer Zero-Touch Losung ist dariber
hinaus eine leistungsstarke Software — unsere KiSoft-Pro-
duktpalette umfasst alle Ebenen der Softwarehierarchie. Zu-
satzlich liefern smarte Business-Intelligence-Tools wie Ki-
Soft Analytics die datenbasierte Grundlage fir die richtigen
Entscheidungen im Anlagenbetrieb.
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Zu Frage 2:

Hier einige Beispiele, wie unsere Losungen helfen, die Logistik

nachhaltiger zu machen und unseren bzw. den CO2-Ful}-

abdruck unserer Kunden zu reduzieren:

- Mithilfe von innovativen Technologien kann schon in der
Designphase ein digitaler Zwilling der Anlage erstellt wer-
den. Damit kdnnen Funktionen und Leistungen vorab ge-
testet, Einzelteile gepriift, Ressourcen geschont und Ar-
beitsstunden effizienter genutzt werden.

- Effiziente Shuttles, die mit intelligenten Energie-Rickgewin-
nungssystemen ausgestattet sind, helfen den mangelnden
Platz im Lager optimal und gewinnbringend zu nutzen. Sie be-
wegen sich nur dann, wenn es notwendig ist. Aullerdem wird
wahrend des Bremsvorgangs Energie zurickgewonnen und
wieder in das System eingespeist.

- Mithilfe von intelligenter Software kdnnen Ladungstrager ideal

bepackt werden. Dadurch wird die Ladeflache optimal aus-

genutzt und somit in weiterer Folge auch CO2 eingespart.

Durch Retrofits von Anlagen kdnnen hohe Investitionskosten

flr ein neues Lager gespart werden. Das bestehende Lager

wird modernisiert, sodass es aktuellen Standards entspricht.

Die Vorteile: Geringere Produktionskosten, weniger Transport-

und Entsorgungskosten und der Umbau kann weitgehend

wéahrend des laufenden Lager- und Produktionsbetriebs
durchgeflihrt werden.

+ Durch die effiziente Nutzung von Lagerflachen, die Imple-
mentierung von intelligenten Lagerverwaltungssystemen
und die Optimierung von Lager- und Verteilungsprozes-
sen konnen langfristig Lagerkosten gesenkt werden. We-
niger Platzbedarf und eine verbesserte Bestandsverwal-
tung flhren zu Einsparungen.

Zu Frage 3:

Unsere Shuttle-Technologie, kombiniert mit intelligenter
Software, ist nach wie vor Rickgrat vieler unserer Losungen
in unterschiedlichen Industrien. Uber 450 Knapp-Systeme
mit rund 60.000 Shuttles sind weltweit in Betrieb und leisten
einen immensen Beitrag zur Versorgung von Menschen mit
Lebensmitteln, Medikamenten und anderen Waren wie
Mode oder Konsumartikel. Der US-Supermarkt-Riese Wal-
mart, z.B., beliefert mithilfe unseres OSR Shuttle Evo 75%
der USA innerhalb eines Tages.

Wir gehen davon aus, dass die Nachfrage anhalt, denn unsere
Kunden profitieren von maximaler Flexibilitat und Effizienz bei
der Bearbeitung von Auftragen. Das OSR Shuttle Evo verein-
facht nicht nur die logistischen Prozesse im Lager, sondern
kann auch préazise Sequenzen herstellen — ideal fiir die E-Com-
merce, Micro Fulfillment und Omni-Channel Distribution. Unser
OSR Shuttle Evo unterstitzt dartiber hinaus den Trend der Kon-
sumenten zu einer moglichst hohen Flexibilitat beim Einkaufen.
Nachdem in den letzten drei Jahren der E-Commerce-Bereich
sehr stark gewachsen ist, erleben wir derzeit eine gewisse ,Re-
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naissance der Stores” und eine noch starkere Verschmelzung
von Online- und stationarem Handel.

Wir bieten alles aus einer Hand: erstklassige Automatisierung
mit Robotik und Shuttles, umfassende Software sowie die in-
telligente Verknipfung mit den bendtigten Daten und Services.
So schaffen wir Durchgéngigkeit Uber alle Stufen der Wert-
schopfungskette und helfen unseren Kunden dabei, Wett-
bewerbsvorteile zu generieren.

www.knapp.com

Michael BrandI

Executive Vice President
EMEA Operations,
Korber Supply Chain Software

Zu Frage 1:

Laut Korbers Versand- und Retourenstudie 2023 hangt die Kun-
denzufriedenheit vieler Unternehmen nicht zuletzt von effizien-
ten Logistikprozessen ab. Die Technologie ist vorhanden, aber

Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

nicht immer kommt die richtige L6sung an der richtigen Stelle
zum Einsatz. Es wird immer wichtiger, Logistik nicht durch die
technologische Brille zu sehen, sondern vom Prozess her zu
denken. Das bedeutet vor allem, ganzheitlich zu denken und
fangt in vielen Fallen bei der Orchestrierung unterschiedlicher
Automatisierungslosungen im Lager an. Das erhoht die Effi-
zienz und den Durchsatz und ermaoglicht es, den weiter steigen-
den Anforderungen mit bestehenden, aber auch innovativen
Technologien wie Kl gerecht werden zu konnen.

Zu Frage 2:

,Grine Logistik” endet nicht an der Laderampe — aber auch
nicht an der Wohnungstur. Unsere integrierten Losungen schaf-
fen Mehrwert entlang der gesamten Lieferkette — angefangen
bei Energieeinsparungen im Lager bis zur ressourceneffizien-
ten Transportabwicklung und standorttibergreifenden Netz-
werkoptimierungen. Dort hort Nachhaltigkeit allerdings langst
nicht auf, denn nachhaltige Erfolge in der Logistik hangen mit
dem Konsum- und Verbraucherverhalten unmittelbar zusam-
men. Die Uni Bamberg etwa hat die Retourenmenge auf dem
deutschen Gesamtmarkt 2021 auf tiber 500Mio. Ricksendun-
gen beziffert — und offenbarte dadurch enormes Potenzial bei
der flaichendeckenden Emissionsreduktion. Das hiesige Kon-
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sum- und Retourenverhalten bietet also noch viel Luft nach
oben. Wir sind alle Verbraucher — und tragen an nachhaltigeren
Logistikpraktiken bei.

Zu Frage 3:

Der angespannte Arbeitsmarkt, hoher Kostendruck und eine —
nicht nur im Onlinehandel — immer hchere Erwartung an Lie-
ferzeiten und Artikelvielfalt sorgen branchenubergreifend fir
eine anhaltende Nachfrage nach Automatisierungslosungen.
Mit dem verstarkten Aufkommen kleinerer Regional- und Mi-
krolager wird es immer wichtiger, Automatisierungskonzepte
vom Logistiknetzwerk her zu planen, nicht vom Standort. Ein
weiterer wichtiger Treiber aber sind immer volatilere Markt-
bewegungen und schwankende Nachfragen, die ein Hochst-
mald an Flexibilitat verlangen. Im Mittelpunkt steht ein integra-
tives Logistiksystem, in vielen Fallen ein Warehouse Manage-
ment System (WMS), das die Basis fir eine integrative System-
landschaft schafft und unterschiedliche Systeme, Techno-
logien und Prozesse zusammenfihrt und orchestriert. Der
nachste Schritt beinhaltet die umfangliche Integration (semi-
)automatisierter und manueller Prozesse durch ein sogenann-
tes Unified Control System. Ein solcher ,Hub" bildet eine solide
Plattform fir die Einfihrung moderner Technologien, die nur
im integrativen Zusammenspiel ihr volles Potenzial ausschop-
fen. Nennenswerte Nachfrage zeigt sich etwa im Bereich der
Robotik, insbesondere bei autonomen mobilen Robotern.

www.koerber-supplychain.com

>> Ralf Hoffmann

Marketing Manager,
Miebach Consulting

Zu Frage 1:

Eine zukunftsféhige Losung erfordert neben Wirtschaftlich-
keit ein hohes Mal} an Agilitat. Mit Digitalisierung lasst sich
die Flexibilitat der Lagerlogistik erhohen und ermaglicht den
Einsatz effizienter Automatisierungslosen und Robotik. Au-
tomatisierung ist nach wie vor ein Trend und wird neben der
Digitalisierung zunehmen, auch vor dem Hintergrund der
steigenden Volatilitdét und Omnichannel-Anforderungen
(immer volatilere Mengen in den verschiedenen Kanélen).
Die Simulation/der Digital Twin wird als Arbeitstool immer
wichtiger. Eingesetzt in der taglichen Planung, ermdglicht es
taktisch und strategisch bestmaogliche Entscheidungen zu
treffen. Wichtig fir die Zukunftsfahigkeit: Jeder Lagerstand-
ort muss in das Netzwerk real-time integriert sein.
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Zu Frage 2:

Grundsatzlich sollte Nachhaltigkeit in der Logistik sowohl
im Netzwerk als auch am einzelnen Standort ganzheitlich
betrachtet werden.

Grlne Logistik bezogen auf das Gebaude: Zur Unterstitzung
einer nachhaltigen Logistik orientieren sich neue Logistik-
standorte an einer zirkuldren Bauweise, die auf den Prinzipien
der Wiederverwertung, Ressourcenschonung und Abfallreduk-
tion basiert und das Ziel verfolgt, den ckologischen Ful-
abdruck so klein wie maglich zu halten. Darlber hinaus sollte
das Gebaude die Zertifizierungen fir okologisches Bauen wie
LEED beachten sowie nach Kriterien fir das Gesundheit und
Wohlbefinden von Gebaudenutzen ausgerichtet sein (WELL-
Zertifizierung). Weitere MaRnahmen fir nachhaltige Lagerlo-
gistik sind: Nutzung von Niedrig-Energie-Technologien,
Schwerkraftférderer anstelle von angetriebenen Forderern,
optimale Nutzung von Flachen, Vermeidung nicht-wertschop-
fender Tatigkeiten, LED-Beleuchtung, passive Belliftung, Bio-
philie, CO2 Sensoren zur Steuerung von Ventilatoren, Auswahl
nachhaltiger Rohstoffe, Emissionen und Verbrauch vermin-
dern, Entsorgungs- und Recyclingmanagement.

Bezogen auf die Netzwerke und den Transportbereich sind u.a.
folgende Malinahmen erforderlich, um eine griine Logistik um-
zusetzen bzw. zu verbessern: Uberpriifung/Uberarbeitung von:
Netzwerkdesign, regionale Beschaffung, Transportrouten, Zeit-
planung, Fahrertraining, Telematik und Uberwachung, Fahr-
zeuggeschwindigkeit, Alter der Flotte, automatischer Reifen-
druck, vorausschauende Wartung, Aerodynamik, Platooning,
Leerlauf, Elektronifizierung, Wasserstoff, alternative Kraftstoffe.

Zu Frage 3:

Automatisierungs- und Digitalisierungslosungen im Bereich
Materialfluss sind weiter gefragt — haufig im Omnichannel-
Kontext. Grlinde daftir sind die Erhohung der Wirtschaftlich-
keit, Effizienz, Transparenz, Agilitat, Flexibilitat sowie die Re-
duktion manueller Prozesse (Stichwort Arbeitskraftemangel).
Die Digitalisierung wird durchgéngig in der Supply Chain
sowie bis ins einzelne Lager gefordert. Hierbei besteht eine
verstarkte Nachfrage nach Dashboards im Lager (fir die tak-
tische/téagliche Planung) und Digital Twins (fir die per-
manente Optimierung sowie flr strategische Analysen).

www.miebach.com

>> Volker Welsch

Leitung Vertrieb Deutschland,
psb intralogistics




Zu Frage 1:

Heute bestellt, heute — spatestens morgen — geliefert: Mit
diesen Aufgabenstellungen beschaftigen wir uns seit ge-
raumer Zeit. Die Antwort darauf sind passende, mitwach-
sende Intralogistik-Losungen, welche die Kundenprozesse
gesamtheitlich betrachten. Bereits in der Planungsphase
werden bei psb diesbezliglich Datenanalysen unserer Kun-
den und in der Folge auch Simulationen der geplanten Lo-
sungen im eigenen Haus durchgefihrt.

In unserem Losungsbaukasten befinden sich hervor-
ragend geeignete Bausteine, wie unser Multi Access Ware-
house (Shuttle) oder der psb Taschensorter. Das Multi Ac-
cess Warehouse beispielsweise ist ein mitwachsendes
Shuttle-Lager fur Behalter und/oder Kartons unterschied-
licher Abmessungen. Das System startet mit wenigen,
ebenenversetzbaren Shuttles mit moderater Systemleis-
tung und kann in ein hochperformantes Gesamtsystem
mit Leistungen > 3.000 Doppelspielen je Gasse schritt-
weise aufgeristet werden. Oder auch unser psb Taschen-
sorter, welcher eingehende Retouren im Onlinehandel auf-
nimmt und binnen Minuten bei erneutem Verkauf dem
Packplatz zur Verfligung stellt.

Das psb Managementinformationssystem unterstiitzt unsere
Kunden zusatzlich durch Analysetools, um die Anlagenleis-
tungsfahigkeit auf die anliegenden und erwarteten Auftrage
auszulegen bzw. schrittweise anzupassen. Somit starten un-
sere Kunden mit psb Systemen, die auf die aktuelle Ge-
schaftslage abgestimmt sind und mit dem Geschaftserfolg
mitwachsen oder sich an dndernde Prozesse anpassen.

Zu Frage 2:

Unter dem eigenen Label ,green efficiency” werden bei psb
bereits seit vielen Jahren alle Aspekte einer ,Griinen Logis-
tik" subsummiert. Das beginnt bei unserem eigenen Pro-
duktionsstandort in Pirmasens, wo wir ca. 75% samtlicher
bendtigter Energie selbst erzeugen und mit Sonnenenergie
unsere eigenen Stromtankstellen versorgen, an denen un-
sere Mitarbeiter kostenfrei tanken kénnen.

Unsere Konstrukteure achten bei allen Systemen auf die
bestmaogliche Materialauswahl. So sind viele Elemente bei-
spielsweise aus Aluminium gefertigt.

Uberall dort, wo Bewegungsenergie beim Verzdgern ent-
steht, also beispielsweise beim Verzogern eines Shuttles,
eines fahrerlosen Fahrzeuges oder eines Regalbedienge-
rates, wandeln wir diese Energie in erneut nutzbare Ener-
gie um, beispielsweise durch eine annahernd verlustfreie
direkte Rickspeisung in Energiespeicher (Superkondensa-
toren). Hierdurch ergeben sich Einsparpotenziale von 50%.
psb verflgt Uber eine Reihe technologischer Moglichkei-
ten, um sowohl Stromverbrauch wie auch Anschlusswerte
einer Gesamtanlage zu beeinflussen. So werden beispiels-
weise Energiespeicher mittlerweile nicht nur bei bewegten
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Elementen (Shuttles, RBG etc.), sondern auch bereits orts-
fest an Liften eingesetzt.

Bei der Planung eines Gesamtsystems achten wir zudem
prozessorientiert auf komplett trennbare Bereiche. So kon-
nen bei einem psb Multi Access Warehouse in Schwach-
lastzeiten viele Forderelemente komplett stillgelegt wer-
den und trotzdem ist jeder Behalter weiterhin erreichbar.

Zu Frage 3:

Mit unserem sehr breiten Produktportfolio stellen wir durch-
aus unterschiedliche Tendenzen fest. Im Bereich der Liege-
warenlagerung steht das psb Multi Access Warehouse ganz
hoch im Kurs. Dieses Shuttle-Lager mit patentiertem seitli-
chem Lagerzugang ermdglicht, wie bereits beschrieben, ska-
lierbare Spitzenleistungen in bisher unbekanntem Ausmal3.
Im Kommissionierbereich sehen wir eine hohe Nachfrage
nach unserem psb Hochleistungs-Kommissioniersystem
Rotapick. Seine Vorteile: hohe Leistung, keine Wartezeiten
flr den Mitarbeiter, einfache Sequenzbildung am Arbeits-
platz falls notig und Reduktion der Forderlast auf den vor-
gelagerten Lager- und Fordersystemen, was sich wiederum
in geringeren Wartungskosten widerspiegelt.

Auch sehen wir den vermehrten Einsatz unseres Taschen-
sorters im E-Commerce-Bereich. Hier werden die Vorteile
der Hangefordertechnik endlich auch fir alle anderen La-
gergliter genutzt. Speziell das Retourenhandling im E-Com-
merce ist durch den Taschensorter mit seinen vielfaltigen
Vorteilen deutlich wirtschaftlicher als das aufwandige ma-
nuelle Handling der Retouren mit Ricksortierung in den ori-
ginaren Lagerbereich. Und unsere neue, selbstoffnende
psb Autopouch verringert die manuellen Eingriffe durch
Mitarbeitende nochmals signifikant.

www.psh-gmbh.de

Peter Lambrecht

Global Head of Sales Business
Unit (BU) Logistics Solutions,
SSI Schafer

Zu Frage 1:

Die zukunftsweisende Intralogistiklosung sollte leistungs-
fahig und platzsparend organisiert, flexibel erweiterbar sein
und sich im Sinne der Nachhaltigkeit auch in bestehende
Systeme und Prozesse integrieren lassen. SSI Schafer hat
mit der patentierten 3D-Matrix Solution ein System fur
solch eine zukunftsweisende Lagerlogistik geschaffen. Die
Losung basiert auf dem Shuttlesystem SSI Flexi mit meh-
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reren in den Lagerkubus integrierten Hebern, die — ange-
bunden an Fordertechnik — manuelle Kommissionier-
arbeitsplatze (Ware-zur-Person) oder auch Kommissionier-
oder Palettierroboter bedienen. Auf diese Weise wird der
Zugriff auf alle gelagerten Artikel an jeder einzelnen Arbeits-
station ermoglicht, sodass der Kommissionierauftrag im
Sinne der ,One-Stop-Pick Solution” direkt und vollstandig
bearbeitet werden kann.

Zu Frage 2:

Besonders wichtig fiir den CO2-FuRabdruck von Intralogistik-
anlagen und Systemen ist es, den Energieverbrauch ganzheit-
lich im Blick zu behalten. Dies schliel3t die Produktion, den
Service und eventuelle Modernisierungsmalinahmen mit ein.
Bei nachhaltiger Intralogistik geht es um Systeme zur Ener-
gierickgewinnung, Software fir den effizienten Energieein-
satz, ergonomische Arbeitsplatzgestaltung, vorausschauende
Wartung, recycelte und wiederverwertbare Materialien sowie
eine nachhaltige Gebaudetechnik und Infrastruktur. Ein Bei-
spiel fir nachhaltige Hardware ist die Nutzung von Power
Caps als autonome Energiequelle. Wir setzen diese unter an-
derem bei unseren SSI Flexi Shuttle Fahrzeugen in Automatik-
Lagern ein. Diese Technologie impliziert die Mdglichkeit der
Energierlickgewinnung, z.B. der Bremsenergie von Lagerfahr-
zeugen und die gleichzeitige Speicherung und Nutzung der
zurlickgewonnenen Energie.

Hinsichtlich des CO2-Fuabdrucks der SSI Schafer Gruppe
haben wir vor kurzem unseren zweiten Nachhaltigkeitsbericht
nach den internationalen GRI-Standards veroffentlicht und
konkrete Handlungsfelder definiert.

Zu Frage 3:

Wegen des Booms im E-Commerce haben Unternehmen in
den letzten Jahren massiv in die Automation ihrer Prozesse
in Produktion und Logistik investiert, um die Kosten zu sen-
ken und die Produktivitat zu steigern. Auch die Tatsache,
dass es immer schwieriger wird, Lagerfachkrafte zu finden,
beglnstigt die Entscheidung flr automatisierte Prozesse.
Gefragt ist eine rasche Auftragsabwicklung bei gleichzeitig
hochstem Servicelevel und dies trotz immer kleinteiligerer
Bestellungen. Eine hochleistungsfahige Logistiksoftware
spielt hierbei eine zentrale Rolle.

Logistikprozesse und Materialtransporte, die vor kurzer
Zeit noch manuell betrieben wurden, werden zunehmend
automatisiert durchgefihrt. Eine schnell realisierbare L6-
sung mit hoher Flexibilitat und kurzem Return on Invest-
ment lasst sich unter anderem mit Automated Guided Ve-
hicles (AGV) realisieren. Durch die Fortschritte in der Kom-
munikation, der Navigation sowie der Sicherheitstechnik
gelten moderne AGV als smart, flexibel und rund um die
Uhr einsetzbar — auch parallel zu manuellen Prozessen.
Uber die Auswertung von Bewegungsdaten lassen sich
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mit ihnen Materialflisse optimieren und sie sind in der
Lage, unterschiedlichste Tatigkeiten zu verrichten: von ein-
fachen Transportanwendungen und Ware-zur-Person-Auf-
gaben bis hin zu vollautomatisierten Prozessen als Kom-
ponente in einem integrierten Gesamtsystem. Das Inte-
resse und die Investitionen in AGV sind in den letzten Jah-
ren stark angestiegen. Dabei ist die Skalierbarkeit ein
wichtiges Argument pro AGV. Zudem steigt der Bedarf mit
dem Ausbau digitaler Fabriken und der fortschreitenden
Umsetzung von Industrie 4.0-Konzepten.

Was wir weiterhin sehen und dies belegen externe Analysen
ebenso, ist das Uberdurchschnittliche Wachstum an AMR
(Autonomous Mobile Robots) Lésungen, die weiter an Be-
deutung gewinnen. Diese nachste Stufe an Fahrzeugintel-
ligenz bringt noch weitere erhebliche Vorteile in einer intra-
logistischen Losung und wird die Zukunft in skalierbaren
Losungen darstellen.

www.ssi-schaefer.com

Arne Holland

Geschéftsbereichsleiter
Anlagen und Projekte,
Stocklin

Zu Frage 1:

Ein skalierbares automatisiertes Intralogistik-System stei-
gert die Effizienz im Lager, beschleunigt den Materialfluss
und minimiert die Fehlerquote. Basis hierfir ist eine zu-
kunftsorientierte, nachhaltig intelligente Software- und An-
lagensteuerung der Produktions- und Materialflussstrome.
Fortschrittliche KI-Systeme konnen helfen, die Nachfrage
besser vorherzusagen und den Lagerbestand optimal zu
verwalten. Dies ist besonders wichtig, um Just-in-time-
Produktion und Losgrofle 1 zu ermdglichen, ohne dabei
Lagerplatz zu verschwenden.

Zudem ist die nahtlose intelligente Integration in die kom-
plette Supply-Chain des Unternehmens entscheidend.
Eine zukunftsweisende Intralogistik-Losung sollte durch
ihre Skalierbarkeit und Flexibilitat schnell an Veranderun-
gen anpassbar und einfach erweiterbar sein.

Wir unterstitzen unsere Kunden bei der Realisierung und
dem Betrieb solcher skalierbaren Intralogistik-Systeme,
indem wir fir Sie maRgeschneiderte Losungen entwickeln,
die ihren spezifischen Anforderungen gerecht werden. Von
der Planung und Projektierung Uber Steuerung bis zur Lie-
ferung schlisselfertiger Gesamtsysteme, inkl. eigener
logOS Softwaresuite und der anschlieBenden Unterstiit-

Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

zung im Betrieb durch individuellem Support- und Long-
Life Servicemodule.

Das Entwicklungspotential liegt in der kontinuierlichen Ver-
besserung und Anpassung dieser Technologien, zum Bei-
spiel durch die Integration von loT-Sensoren zur Echtzeit-
Uberwachung, die Nutzung von Blockchain fiir Transparenz
in der Lieferkette und die Entwicklung von innovativen
Robotik- und Automatisierungslosungen.

Zu Frage 2:

Unsere Prozesse, Produkte und Handeln sind klar auf
einen Ressourcenbewussten und schonenden Umgang fo-
kussiert. Dabei haben wir immer die Schadschopfung mit
im Blick. So betrachten wir ganzheitlich den gesamten Le-
benszyklus unsere Anlagen und Produkte und schauen
welche nachhaltigen Effekte in der Summe erzielbar sind.
So kann durch eine schlaue effiziente Software-Steuerung
der Materialflisse und Anlagen viel Energie eigespart wer-
den. Durch den Ecco-Modus bei unsere Regalbediengera-
ten und den Boxer missen z.B. die Anlagen nicht immer
im Volllast fahren, sondern kénnen je nach Auslastung
energiesparenden Eco-Modus betrieben werden.
Aullerdem achten wir bei der Entwicklung unsere neuen
Produkte darauf, dass durch energiesparende Herstellung,
umweltschonende Technologien und die Minimierung von
Energieverlusten bei unseren Anlagen, moglichst wenige
Ressourcen verbraucht werden. Z.B. nutzen wir bei dem
Betrieb unserer Master-Regalbediengeraten die Riickkopp-
lung der Bremsenergie ins Netz.

Die hochwertige Qualitat unserer Produkte, inkl. werterhal-
tenden Long-Life Service garantiert eine langere Lebens-
dauer und damit eine geringer Schadschopfung.

Den Lebenszyklus einer Anlagenldsung nachhaltig zu ver-
langern, beziehungsweise die Ressourcen durch eine neue
intelligente Steuerung und Modernisierung effizienter wei-
ter zu nutzen, ist auch das Ziel unserer erfahrenen Moder-
nisierungsspezialisten.

Zu Frage 3:

Immer haufiger werden von unserem Kunden mal-
geschneiderte Systemlosungen und Erweiterungen nach-
gefragt. Mit dem Ziel eine intelligente, skalierbare und
nachhaltige Steuerung des Material- und Informationsflus-
ses zwischen den einzelnen Teilbereichen der innerbetrieb-
lichen Logistik zu erreichen. Um so lhre Zukunfts- und
Wettbewerbsfahigkeit zu erhalten und bzw. zu starken.
Auch erhalten wir zahlreiche Anfragen bestehende Anla-
gen zu erweitern, bzw. zu modernisieren, um ihnen durch
moderne Software- und Anlagensteuerung und den Ein-
satz neuer Technologien ein zweites Leben zu geben. Und
die bestehenden Anlagen wieder effizienter, nachhaltiger
und mit weniger Maschinenausfallzeiten einzusetzen.
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Zunehmend werden auch voll automatisierte Losungen
mit Robotik flr spezielle Branchen oder Einsatzbereiche
nachgefragt. Wie z.B. unsere CasePickerSolution, die wir
gerade erfolgreich im Food-Retail-Bereich testen. Eine
gute Losung auch fur die Anforderungen bei Same Day De-
livery z.B. im Frischebereich.

www.stoecklin.com

Christian Grimm

Director Sales,
Vanderlande Industries

Zu Frage 1:

Als Endkunde gehen wir wie selbstverstandlich davon aus,
dass alles jederzeit verflighar und lieferbar ist. Ein Satz, den
ich daher immer wieder von unseren Kunden gehort habe,
lautet, dass deren Kunden selbstverstandlich von dem Ser-
vicelevel ausgehen, den Amazon uns allen als Endkunden
bietet. Und plotzlich sieht sich, nur als Beispiel genannt,
auch der Lieferant von Material fir Handwerksbetriebe mit
der Anforderung konfrontiert, im Idealfall noch am selben
Tag, spatestens aber am Folgetag zu liefern. Insbesondere
E-Commerce-Unternehmen im B2C sehen sich so mit einer
wie selbstverstandlich wirkenden Anforderung von Kunden
konfrontiert, die an sich kaum zu bewerkstelligen ist. Wir er-
warten schnelle Lieferungen unserer individualisierten Pro-
dukte — wann und wo immer wir wollen. Diese Haltung hat
Auswirkungen auf die Wertschopfungskette bis zurlick ins
Fertigungsumfeld — unter anderem auf Intralogistiklosun-
gen im fertigungsnahen Umfeld.

Bei ,just-in-time" mit kleinen LosgrofRen stellen die feh-
lende Planbarkeit und die Verfligbarkeit die groRte Heraus-
forderung dar. Gleichzeitig setzen vorhergehende Pro-
zesse und das schwer zu berechnende Bestellverhalten
der Endkunden anspruchsvolle Rahmenbedingungen.

Die Losungen mussen also flexibler, modularer, ausfall-
sicherer und vor allem intelligenter werden. Also weg von
starren Systemen hin zu modularen, wenn maoglich auto-
nomen Lager- und Fordersystemen. Das heil3t, dass Ab-
laufe skaliert werden missen, um die grolle Menge von
kleinen Auftragen effektiv zu verarbeiten. Dies bedeutet je-
doch auch dass ein System viel friher als erwartet an
seine Grenzen stollen kann.

Flr diesen Fall haben wir beispielsweise mit dem ADAPTO
Shuttle-System als zentrales Element Standardsysteme ent-
wickelt, die extrem skalierbar sind und zur optimalen L6-
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sung flr Umgebungen mit unvorhersehbarem Umfeld bei-
tragen. Es handelt sich dabei um ein Ware-zur-Person-Kom-
missioniersystem, das multidirektionale ADAPTO-Shuttles
flr die Produkt- und Komponenten-Lagerung und -Kommis-
sionierung verwendet. Die Shuttles fahren im Shuttle-Lager-
block und konnen dabei auch die Gassen wechseln. Die Ar-
beitsplatze konnen direkt an den Block angeschlossen wer-
den. Umstandliche fordertechnische Installationen wie
Hochleistungs-Loops und Kommissionierpuffer, welche in
,klassischen" Intralogistikanlagen fur die Produktionsversor-
gung Ublich waren, sind so Uberfllssig. Peaks konnen effi-
zient verarbeitet werden, die Shuttles sind wartungsarm
und koénnen im Stérungsfall einfach aus dem System ent-
nommen werden. Dadurch ergeben sich neue intralogisti-
sche Freiheitsgrade im Gesamtsystem, die neben einem
Transportieren, Ein- und Auslagern auch ein Drehen, Aus-
richten, Stauen, Vereinzeln, Zusammenfihren, Sequenzieren
oder eben Puffern von Produkten ermaglichen.

Durch solche Losungen werden die Systeme immer flexib-
ler und leistungsfahiger. Wir setzen im Rahmen unserer di-
gitalen Service-Factory daher vermehrt auf Themen wie
,Digitaler Zwilling” und permanente Simulationsmodelle.
Die IT-OT-Systeme bieten einen riesigen Tank voll Daten,
die den notwendigen Treibstoff fir den dauerhaften opti-
malen Betrieb der Anlage beinhalten. Vereinfacht gesagt,
erledigen unsere Modelle und Digitalen Zwillinge folgen-
des: Sie fragen standig in neuen Szenarien: ,Was ware,
wenn?’. Was ware, wenn es plotzliche Veranderungen in
den Lieferkennzahlen gibt? Was, wenn ein bestimmter Be-
reich in der Anlage mehr belastet wird? Was, wenn Teile
der Anlage gewartet werden mussen?

Daraus werden schon friihzeitig Handlungsoptionen ent-
wickelt, um die Anlagenkonzepte zu stressen.

Zu Frage 2:

Vanderlande hat es sich seit langem zum Ziel gemacht, in
allen Bereichen unseres Unternehmens nachhaltiger zu
werden. Daher arbeiten wir mit unseren Stakeholdern, Kun-
den und Lieferanten zusammen, um sicherzustellen, dass
die gesamte Wertschopfungskette nachhaltig gestaltet ist.
Dies ist zunehmend wichtig flir unsere Mitarbeitenden, die
flr ein Unternehmen arbeiten mochten, das werteori-
entiert denkt und entsprechend agiert.

Wir wollen bewusst auch unsere Kunden mit in die Verant-
wortung nehmen, um dann gemeinsam einen Nutzen aus
umweltvertraglichem Wirtschaften zu ziehen. Ja, das kos-
tet erst einmal Geld und Aufwand. Dabei erleben wir
immer haufiger, dass Kunden bereit sind, diesen zusatzli-
chen Aufwand, z.B. im Prozessdesign in Kauf zu nehmen,
um ein nachhaltigeres Ergebnis zu erzielen.

Ein einfaches Beispiel ist die Umsetzung von MalRnahmen
mit dem Ziel, die Energieeffizienz der Anlagen — im Opti-



malfall schon in der Prozessdesign-
phase — zu erhohen. Auch in bestehen-
den Anlagen versuchen wir, gemeinsam
mit den Kunden die nachhaltigen An-
satze der Dreifachbilanz optimal in die
Tat umzusetzen. Dadurch werden nicht
nur die Betriebskosten gesenkt, son-
dern auch der KohlendioxidausstoB. Ein
groRartiges Beispiel hierfir ist das Pro-
gramm ,Energy Scan” von Vanderlande,
mit dem der Energieverbrauch in einem
konkreten Fall um mehr als 50% ge-
senkt werden konnte. Dazu werden in-
telligente mechatronische Teilsysteme
mit energiesparenden Motoren und
Gurten kombiniert, und Steuersysteme
werden so programmiert, dass sie Teil-
systeme im lastfreien Zustand auto-
matisch abschalten.

Wir kénnen den Gedanken der nachhal-
tigen Ressourcennutzung aber auch
auf einen geschlossenen Kreislaufwirt-
schaft unserer einzelnen eigenen For-
dertechnikelemente anwenden. Wir be-
trachten also die Materialien in einem
Vanderlande-Produkt schon in der Ent-
wicklung derart, dass sie nicht nur an-
hand ihrer konkreten Eigenschaften,
sondern auch anhand ihrer Auswirkun-
gen auf die Menschen und die Umwelt
und nach den spateren Recycling-Mog-
lichkeiten beurteilt werden. Wir suchen
standig weiter nach innovativen und in-
telligenten Produktkonzepten, die nach
diesen Grundsatzen entwickelt werden.
Dies sind Programme, die 6kologisch
wie 6konomisch sinnvoll sind, die Emis-
sionsreduzierung und 6kologische Effi-
zienz erlauben. Nachhaltigkeit, zirkulare
Ansatze und ,Grine Logistik” sind keine
Buzzword-Themen. Sie bedeuten fur
uns einen umfassenden Blick auf die
Ressourcenlage, in der wir uns befin-
den, und spielen eine zentrale Rolle in
unserer Vorstellung von zukunftswei-
sender Intralogistik.

Zu Frage 3:

Die Fastpick- und Storepick-Losungen
von Vanderlande verkaufen sich als in-
tralogistische Gesamtlosungen auf
dem europaischen Markt aulRerordent-

Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

lich erfolgreich. Der Trend geht neben
dem digitalen Wandel weiterhin in die
Richtung der Robotik-Intralogistiklosun-
gen. Vor zwei, drei Jahren habe ich
noch gesagt, die Technologie der Item-
Pick-Systeme ist ausgereift und fertig,
die Betreiber sind aber noch vorsichtig
beim Einsatz. Dieser Knoten ist zwi-
schenzeitlich geplatzt. Inzwischen wer-
den fast alle Fastpick-Systeme auch
mit Robotern erganzt. Noch erleben wir
eine Phase des Ubergangs, die Fast-
pick-Losungen werden oftmals als
Ware-zur-Person-System mit einem ge-
wissen Anteil manueller Arbeitsplatze
ausgestattet, jedoch wird der Anteil von
Smart-Item-Pick-Robotern immer hoher.
Nach dieser Ubergangsphase mit hybri-
den Systemen wird die Tendenz zu
immer starker automatisierten Kom-
missionierprozessen gehen. Einfach,
weil sie immer mehr und unterschiedli-
che - auch groRere und schwere — Arti-
kel handhabbar werden.

Das SIR-System (Smart Item Robot) ist
eine Item-Pick-Losung fur dynamische
Produktsortimente und kann ohne An-
lernen der einzelnen Artikel eingesetzt
werden. Eine hohere Auftragsfrequenz,
eine zunehmende Anzahl kleiner Auf-
trage und der Arbeitskraftemangel, all
dies lasst die Robotik immer mehr in
den Fokus der Intralogistiklosungen ri-
cken. Die Roboter sind Kl-gesteuert und
selbstlernend, das heil}t, ein Artikel
muss nicht dem Roboter beigebracht
oder erst durch eine Stammdatenerfas-
sung Artikeldaten Ubermittelt werden.
Ein erstmals zum Arbeitsplatz ver-
brachter Artikel wird vom System er-
kannt und der Roboter versucht zu grei-
fen. Ist dies erfolgreich, wird die Robo-
terstation diesen Artikel und alle ahn-
lichen Artikel erkennen und verarbeiten
konnen. Durch ein Fleet-Learning-Sys-
tem wird dieses Wissen mit allen ver-
bundenen und installierten SIR-Robo-
tern geteilt. Mit allen. Weltweit.

www.vanderlande.com
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Bernd Hotze

Ressortleiter Vertrieb,
Viastore Systems

Bild: Viastore Systems GmbH

Zu Frage 1:

Entscheidend sind nicht nur wirtschaftliche Lagerung und
Lieferfahigkeit, sondern auch der gesamte innerbetriebliche
Materialfluss — das heil’t die Vernetzung von Transportauf-
gaben mit Fertigungsablaufen. Greifen beide effizient und
flexibel ineinander, sparen die Betreiber Zeit, vermeiden
Fehlerquellen und reduzieren Umlaufbesténde. Das ermdg-
licht die wirtschaftliche Fertigung ab LosgroRe 1 und tragt
dem Umstand Rechnung, dass die Fertigungsmengen
immer geringer werden, die Varianten zunehmen aber die
Lieferzeiten daflr kirzer werden. Hierbei unterstitzen wir
bereits zahlreiche Kunden - durch eine logische Material-
flussplanung, durch sinnvolle Automatisierungsschritte,
durch intelligenten Warenfluss sowie eine umfassende
Nachbetreuung — und das alles gestiitzt von einer intel-
ligenten Software-Losung wie viadat. Vereinfachte Pla-
nungs- und Integrationsprozesse durch digitale Zwillinge
und den Einsatz von Kl sind bei uns keine Zukunftsmusik,
sondern seit einigen Jahren bereits Standard.

Zu Frage 2:

Auf technischer Ebene sind Energierlickspeisung und die
Nutzung freiwerdender Energie, respektive Bremsenergie,
seit einem Jahrzehnt gang und gabe. Am meisten Energie
lasst sich jedoch einsparen, wenn sie erst gar nicht ge-
braucht wird: Kurze Wege, Vermeidung von Leerfahrten
und die Ausfihrung mehrerer Jobs gleichzeitig — falls sinn-
voll = sind clevere Moglichkeiten, den CO2-Abdruck unserer
Kunden nachhaltig zu senken. Voraussetzungen dafir sind
eine vorausschauende Materialflussplanung, eine intel-
ligente, dynamische und auf den tatsachlichen Bedarf aus-
gerichtete Materiallegung sowie eine Software, die das ef-
fiziente Management samtlicher Prozesse tUbernimmt.

Zu Frage 3:

Der Trend geht klar in Richtung Automatisierung, Vernet-
zung sowie Integration von Prozessen, Steigerung der
Transparenz und der daraus resultierenden hoheren Leis-
tung bei minimierten Fehlerquoten. Hardware und Soft-
ware, die das ermadglichen, sind bei uns sehr gefragt, und
diese Nachfrage wird kinftig anhalten.

www.viastore.com
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Frank Domke

Senior Business
Development Manager,
Volume Lagersysteme

>

Bild: Volume Lagersysteme GmbH

Zu Frage 1:

Vorgaben wie ,Same Day Delivery” werden durch die Anfor-
derungen des sich rasant verbreitenden Quick Commerce noch-
mals getoppt. Da geht es um wenige Stunden, wenn nicht gar
Minuten. Was fir die Lieferdienste von Lebensmitteln und Ge-
tranke gilt, konnte auch anderweitig Schule machen. Angesichts
dieser Entwicklung kommen Anbieter nicht umhin, Verteil-Hubs
in unmittelbarer Kundennahe zu realisieren, sprich an der
Schnittstelle zur Letzten Meile. Eine solche Losung bieten wir
mit Volume Dive an, einem modularen und skalierbaren, Robo-
tik-basierten Lager- und Kommissioniersystem fur Behalter und
Getrankekisten, das durch maximale Lagerdichte auf engstem
Raum punktet. Seine Kompaktheit pradestiniert Volume Dive
auch fur den Einsatz im Produktions- bzw. Fertigungsumfeld,
um die Nachschubversorgung mit einer Vielzahl variierender
Bauteile korrekt und unmittelbar sicherzustellen. Darlber hinaus
sind Modularitat und Skalierbarkeit unverzichtbar, sodass Un-
ternehmen durch eine einmal gewahlte Systemldsung nicht in
ihrer weiteren Entwicklung eingeschrankt sind, sondern die
Technik sukzessive an ihr Wachstum anpassen konnen.

Zu Frage 2:

Die hohen Energiepreise sind fir Unternehmen per se eine Be-
lastung. Handlungsdruck erzeugt aber auch der immer offen-
sichtliche, Spuren hinterlassene Klimawandel. Da sind Politik,
Gesellschaft und Wirtschaft gleichermalien aufgefordert, aktiv
zu werden — und auch die Intralogistik muss ihren Beitrag leis-
ten, CO2-Emissionen mafRgeblich zu verringern. Hier bietet es
sich unter anderem an, den Fokus auf den Footprint eines La-
gers zu richten. Je kompakter ein automatisiertes Lagersystem
gebaut ist, indem z.B. auf Gassen und Regalbediengerate oder
Stapler verzichtet wird, desto hoher fallt die Lagerdichte aus. Un-
ternehmen minimieren gleichzeitig die (lberflissige) Nutzung
von Ressourcen und es wird bei weitem nicht so viel Energie
verbraucht, wie dies bei herkdmmlichen Anwendungen der Fall
ist. Eingangs erwahnte Micro-Hubs beflligeln im tUbertragenen
Sinne aulRerdem die Transportlogistik. Versorgungswege wer-
den verkdirzt und die Zustellung auf der Letzten Meile bietet
heute schon die Option, alternative Transportmittel ohne Nega-
tivauswirkungen auf die Umwelt zu nutzen.

Zu Frage 3:
Unternehmen mussen heute immer flexibler und schneller
auf neue Markt- und Kundenanforderungen reagieren.



<<
@
o
<
e}
o
=
I
Qo
€
)
N
c
()
=
5
=

Lange Planungs- und Realisierungszei-
ten sind da eher kontraproduktiv. Vor
diesem Hintergrund verzeichnen wir
ein stark anziehendes Interesse an un-
serer Robotik-gestitzten Lager- und
Kommissionierlosung Volume Dive. Die
vorgefertigten Module lassen sich bei
kleinerer Ausflihrung des Systems be-
reits ab nur einem Wochenende instal-
lieren und in Betrieb nehmen. Ein In-
dustriefuboden und eine handelsubli-
che Steckdose reichen aus. Ein weite-
res Uberzeugendes Alleinstellungs-
merkmal ist die realisierbare Lager-
kapazitat auf geringster Grundflache.
Im Gegensatz zu scheinbar vergleich-
baren Systemen erschlieBen wir mit
Volume Dive Hohen bis 14m und kon-
nen zudem unterschiedliche Behalter-
hohen handeln. Das bedeutet im Ideal-
fall, dass auf sich im Volume Dive etwa
der gleichen Flache 2,1- bis 4,2-mal
mehr Behalter unterbringen lassen.
Konkret: Statt zunachst angenom-
mener 18.000 Stick erhoht sich die Ka-
pazitat auf 37.800 flir 320mm hohe Be-
halter bzw. 75.600 fir 120mm hohe Be-
halter. Bleibt es bei der urspriinglichen
Planzahl, sinkt der Flachenbedarf von
rund 480m? auf 250m? bzw. gerade
einmal 125m?2. Folglich Uberzeugt Kun-
den neben einer ultraschnellen System-
integration auch der Platzspareffekt.
Dieser ist bei der Einbindung in beste-
hende Strukturen relevant, aber auch
angesichts steigender Grundstlcks-
und Immobilienpreise in Innenstadten
und metropolnahen Regionen.

www.volume.eu

>

Markus Spengler

Senior Vice President
Business Development
International,

Wanzl

Zu Frage 1:
Wir sind Entwicklungspartner und Liefe-
rant flr zahlreiche E-Commerce-Retailer

Herstellerumfrage Lagerlogistik + Materialfluss

und KEPs. Fur ihre Bedurfnisse und An-
forderungen kreieren wir unterschied-
lichste Losungen im Bereich Kommissio-
nierung und der Letzten Meile. Hier ist
Prozessoptimierung das A und O, um fit
fur die Zukunft zu sein. Unser Kommis-
sionier-Klassiker KT3 ist nach wie vor ein
echtes Allround-Talent fur den Waren-
transport in Lagern von Onlinehandlern
oder Produktionsstatten. Um unseren
Kunden eine Losung zu bieten, die sich
noch genauer auf ihre Wiinsche anpas-
sen lasst und gleichzeitig kostengtinstig
ist, haben wir die Herstellung des KT3 so
umgestellt, dass er in unterschiedlicher
Konfiguration auch in kleinen Mengen
wirtschaftlich produziert werden kann.
Kunden konnen bei uns ihre Wunsch-
wagen perfekt zugeschnitten auf den je-
weiligen Einsatzort und Zweck bestellen.
Unser Online-Konfigurator beinhaltet
neben der 3D-Ansicht auf dem Bild-
schirm auch eine Augmented Reality
Funktion. Mit diesem zusatzlichen Ser-
vice konnen die Kunden vorab Uber ihr
Smartphone die Wagen-Dimensionen in
ihrem Lager virtuell begutachten.

Zu Frage 2:

Wir arbeiten kontinuierlich daran, den
CO2-Fulabdruck zu reduzieren. Dabei
setzen wir auf einen ganzheitlichen
MaRnahmenkatalog. Wir nutzen bei-
spielsweise die Abluftwarme der Pro-
duktion zur Hallenbeheizung, Zu- und
Ablaufsystem ermaoglichen einen ener-
gieeffizienten Warmerick-gewinnungs-
grad, die Recyclingquote unserer ein-
gesetzten Wertstoffe steigt seit Jahren
stetig an. In diesem Jahr sind wir der UN
Global Compact Initiative beigetreten
und verpflichten uns damit nun auch
ganz offiziell der nachhaltigen und ver-
antwortungsvollen Unternehmensfih-
rung. Fur unsere Kunststoffproduktion
setzen wir zunehmend recyceltes Granu-
lat ein. Auf unserem Firmendach in Lei-
pheim planen wir eine Photovoltaik-An-
lage, die Ende November 2023 in Betrieb
gehen soll. Wir erwarten eine produ-
zierte Strommenge von rund 4500MWh.
Unsere Firmenfahrzeuge werden alle
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IHRE WELT DER
INTRALOGISTIK

In der Welt der Warenwirtschaft hat die automa-
tisierte Intralogistik eine Schllsselfunktion. Mit
der Vernetzung intralogistischer Komponenten
und Subsysteme - vom Wareneingang bis zum
Versand — machen wir Ihre innerbetriebliche
Logistik fit fur die Anforderungen der Digitali-
sierung und die flexible Reaktion auf sich ste-
tig verandernde Markte. Daflr stehen wir mit
unserer hohen Fertigungstiefe, hdchster Pro-
duktqualitadt ,Made in Germany” sowie einem
engagierten und motivierten Team.
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Bild: Westfalia Technologies

GmbH & Co. KG
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sukzessive auf Elektrobetrieb umgestellt. Auch im Bereich
Transport gibt es Anstrengungen nachhaltiger zu werden.
Wir verfolgen hier zum Beispiel intensive Uberlegungen, Lkw
mit Elektrobetrieb einzusetzen.

Zu Frage 3:

Der Kommissionierwagen KT3 ist und bleibt der Klassiker in
unserem Sortiment. Die Nachfrage unserer Kunden nach die-
sem Lager-Must-Have ist ungetriibt. Mit seinen vielfaltigen
Ausstattungsmaoglichkeiten lasst er sich mihelos ganz indi-
viduell fur die jeweiligen Anforderungen gestalten. Das er-
freut unsere Bestandskunden genauso wie unsere Neukun-
den. Egal, ob Lenkrollen, unterschiedliche Etagen, Griffblgel
oder abschlielbare Turen, unser KT3 lasst keine Wiinsche
offen. Aufgrund des weiterhin wachsenden E-Commerce
Uber nahezu alle Branchen hinweg dirfte die hohe Nachfrage
nach solchen bedarfsgerechten Produkten im Trend bleiben.
Weil Zeit in der Logistik- und Produktionsbranche ein wichti-
ger Faktor ist, haben wir unser Schnell-Lieferprogramm wie-
der aktiviert. In nur 15 Werktagen kdnnen wir bis zu 25 Kom-
missionierwagen in identischer oder unterschiedlicher Aus-
stattung versandfertig machen. So konnen wir den Markt
besonders schnell beliefern.

www.wanzl.com

Stephan Bruns

Vertriebsleiter
Technologien & Systeme,
Westfalia Technologies

-
e~

ﬁ"\
"
Vv

AV,

Zu Frage 1:

Diese Anforderungen lassen sich mit passgenauer automati-
scher Intralogistik der kurzen Wege erfiillen, die Bestandsfla-
chen optimal ausnutzt. Unsere Satellitenlager schaffen auf mi-
nimaler und stark zugeschnittener Grundflache maximale Ka-
pazitat. Weil das Lastaufnahmemittel Satellit mehrfachtief la-
gert, kommen solche Lager mit besonders wenigen Lagergas-
sen aus. Die geringe Grundflache ermaglicht es, Rohstoff- oder
Zwischenlager direkt an Produktionslinien zu positionieren.
Dort lassen sich dann beispielsweise glinstig eingekaufte Roh-
stoffe oder Zwischenprodukte auf Vorrat lagern und der Pro-
duktion direkt und punktgenau zufiihren. Das federt Preis-
schwankungen ab, ermdglicht zeitversetzte Produktionen und
reduziert teure Ristzeiten. Es schafft Investitions- und Produk-
tionssicherheit. Solch ein automatisches Satellitenlager ist in
der Lage, Ladeeinheiten verschiedener Hohen, Tiefen und Brei-
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ten in einem einzigen Regalfach flexibel zu lagern. Es ist so ma-
terialschonend, dass es problemlos auch Paletten schlechterer
Qualitat (z.B. Einwegpaletten) oder palettenlos lagert. Und es
ist fir besonders hohe Lasten und Lagerdurchséatze geeignet,
weil es Einfach- und Mehrfachtransporte durchfihren kann. So
versorgen und entsorgen unsere Lagersysteme Hochleistungs-
produktionen. Auch softwareseitig entwickeln wir diese Lager-
layouts eng mit unseren Kunden und anhand ihrer Prozesse:
Unser Warehouse Execution System (WES) Savanna.NET ist in
der Lage, den Lagerbetrieb optimal zu steuern und friihzeitig
auf gedanderte Marktanforderungen hin zu optimieren.

Zu Frage 2:

Mit unseren Lager- und Fordertechnologien bundeln wir Lager-
standorte und helfen so, Lkw-Kilometer und CO2 einzusparen.
Immer mehr Unternehmen schaffen sich Vorrate an, um Liefer-
engpasse zu vermeiden. Material konzentriert sich starker in
der Intra- statt Transportlogistik. Materialschonende Lager- und
Forderprozesse reduzieren den Palettenbedarf und den Waren-
ausschuss, menschliche Prozessfehler und damit Retouren
durch falsch oder zu spét belieferte Kunden. Unsere automati-
schen Kompaktlager reduzieren zudem den Bedarf an neuen
Gewerbeflachen und damit die Bodenversiegelung. So werden
immer wieder Walder oder Moore als CO2-Senken diskutiert,
aber auch als Wasserspeicher. Drittens ist der Raum pro gela-
gerter Ladeeinheit in automatischen mehrfachtiefen Kompakt-
lagern besonders gering. Dadurch sparen besonders Kihl- und
Tiefkihllager Energie. Den Energieverbrauch senken wir auer-
dem durch mdglichst wenige Fahrzeuge im Standby und der
Nutzung moderner Antriebe und Energiespeicher. Schliellich
— auch das wird immer mehr zunehmen — sind Hochregallager
durch ihre grofen Dach- und Aulenflachen perfekte ,Kraft-
werke". Lagersysteme sind oft selbsttragende Silogebaude und
werden flir Photovoltaikmodule ausgelegt. Diese erzeugen die
bendtigte Energie selbst und versorgen Ladestationen fiir die
E-Mobilitat. So wie an unserem neuen Stammsitz, an dem wir
jahrlich mindestens ca. 285t CO2 einsparen. Auch das Thema
Dachbegriinung wird fur unsere Hochregallager immer interes-
santer, wodurch wir mit einem weiteren Baustein zur Okologie
beitragen. Wir unterstttzen Unternehmen, klimaneutrale Lager-
und Produktionsstandorte zu schaffen.

Zu Frage 3:

Bestseller ist nach wie vor unser Lastaufnahmemittel Satellit,
das 1983 einen entscheidenden Beitrag zu automatischen
Kompaktlagern in den Intralogistik-Markt einbrachte. Durch
seine hohe Variantenvielfalt ist er fUr viele Branchen ausgelegt.
Ein Trend ist, dass auch kleinere Unternehmen ihre Intralogistik
automatisieren. Sie reagieren damit auf einen gestiegenen Kos-
tendruck und den Fachkraftemangel bei anhaltendem Bedarf
nach Artikelvielfalt und -verfiigbarkeit. Besonders gut verkauft
hat sich daher unser kompaktes Klasse 1-Regalbediengerat



mit sehr niedrigen Anfahrmalien, das fur kleinere bzw. nied-
rigere Inhouse-Lager pradestiniert ist. Statt neue Lagersysteme
auf der griinen Wiese bieten sich oftmals Lagererweiterungen
und Modernisierungen an, die den Immobilienbestand einbezie-
hen. Unsere Technologie ermdglicht bei aller Kompaktheit ma-
ximale Lagerkapazitat, sogar zwischen Hallenbindern. Spatere
Ausbaustufen werden schon vorgedacht. So hat beispielsweise
Spaichinger Nudelmacher durch unsere Technologie ein ,Werk
2" vermeiden konnen. Sie schafft auf der bestehenden Gewer-
beflache zusatzliche Produktionskapazitat, reduziert den Ver-
packungsbedarf und unnétige Logistik. Das ist gerade fir mit-
telstandische Unternehmen eine entscheidende Weiche fur an-
haltenden Erfolg. Intralogistik wird oft ausgeblendet, wenn es
um effektive Stellschrauben zur Kostenreduktion geht. Sie ist
aber ein wichtiger Baustein zur Automatisierung, Digitalisie-
rung, Nachhaltigkeit und Effizienzsteigerung.

www.westfaliaeurope.com

>> Alexandra Hinners

Business Consultant,
Zetes
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Zu Frage 1:

Das enorme Auftragsvolumen und die hohen Anspriiche der
Kunden stellen das Uberlastete Personal vor immer groere
Herausforderungen. Kunden verlangen eine schnelle, bequeme
und fehlerfreie Lieferung, Just-in-time bei LosgroRe 1 oft auch
wieder verbunden mit dem Trend zu mehr Lagerkapazitat auf-
grund der Lieferengpasse der letzten drei Jahre.

Ohne Lieferkettenoptimierung laufen Unternehmen Gefahr,
schnell ans Limit zu geraten und nicht schnell genug reagie-
ren und skalieren zu konnen. Investitionen in kollaborative Au-
tomatisierung im gesamten Logistikprozess, von der ersten
bis zur letzten Meile, sind daher unverzichtbar, um Arbeits-
ablaufe, Produktivitat und die Flachennutzung im Lager zu op-
timieren.

Unsere modernen, cloudbasierten Losungen nutzen eine
Kombination aus verschiedenen Technologien, wie z.B. mo-
bile Handterminals, Scanner, mobile Drucker, RFID, elektro-
nische Etikettierung, AMR (Autonomous Mobile Robots), ka-
merabasierte Gates, IoT Sensoren und auch zukinftige Tech-
nologien, um den Kunden die Flexibilitat zu geben, wenn die
Marktumstéande dies erfordern: Somit konnen Prozesse flexi-
bel integriert und anpasst werden und der Kunde hat die M6g-
lichkeit, schnell zu reagieren und zu skalieren. Bei unseren
Projekten beraten wir technologieoffen und unterstitzen un-
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sere Kunden im gesamten Prozess, von der Beratung bis zum
Go-Live und bieten dartiber hinaus umfassende Services.

Zu Frage 2:

Grune Logistik betrifft ja sowohl CO2 Reduzierung als auch
die Verschwendung im Allgemeinen. Beides lasst sich nur
dann minimieren, wenn die Supply Chain uber die notige
Agilitdt und Elastizitat verfigt, um Peak-Zeiten zu bewalti-
gen und Daten uber den Warenfluss mit allen Teilnehmern
der Lieferkette auszutauschen. Mangelnde Transparenz im
Transportprozess beglnstigt Verschwendung in mehr-
facher Hinsicht: durch Leerfahrten oder nicht optimierte
Fahrten, Bestandslberschisse, hohe Retourenraten auf-
grund von Fehlern in der Auftragsausflihrung oder Entsor-
gung von Waren, die durch Verspatungen oder suboptimale
Bedingungen beschéadigt wurden. Durch Echtzeittrans-
parenz konnen alle Transporteure effizienter und proaktiver
arbeiten und die Ziel-KPIs in Bezug auf Nachhaltigkeit und
Verschwendung dank Datenaustausch kosteneffektiv erfiil-
len. Eine Losung fur End-to-End Transparenz umfasst z.B.
auch intelligente Sensoren, die den Zustand, den Standort
und die Umgebung empfindlicher Waren auf dem Trans-
portweg Uberwachen, um bei Bedarf schnell eingreifen und
dadurch einer Verschwendung vorbeugen zu konnen.

Zu Frage 3:

Zu den gangigen Problemen im Lager zahlen Bearbeitungs-
fehler im Wareneingang, mangelnde Echtzeit-Bestandsdaten
sowie mangelnde Effizienz und Fehler bei Beladung und Ver-
sand. Durch multimodale Pick by Voice-Technologie, auf Bild-
verarbeitung (oder Kameras) basierende Technologien wie
Visual Sort Assist (VSA) und ImagelD sowie autonome mo-
bile Roboter (AMRs) lassen sich Transparenz und Effizienz
der Betriebsablaufe selbst in Peak-Zeiten deutlich verbes-
sern. Dank Investitionen in multimodale Pick by Voice-Tech-
nologie konnen Lager um 30% effizienter arbeiten, und die
Prazision in der Kommissionierung steigt auf iber 99,99%.
Wir als Technologieintegrator sind spezialisiert auf gerade
diese Losungen und sehen, dass diese zur Optimierung der
Lagerprozesse in 2023 starker als zuvor nachgefragt werden.
Daraus lasst sich ableiten, dass die Digitalisierung an Tempo
zunimmt und die flr Unternehmen schwer zu gewinnenden
Fachkrafte entlastet und Arbeitsplatze durch Einsatz moder-
ner Technologien aufgewertet werden. Wir sehen einen star-
ken Trend, Arbeitsablaufe automatisiert durchzufiihren.
Schlussendlich dient die Digitalisierung von Supply Chain
Prozessen der Visibility und Traceability, wobei Echtzeitdaten
die Grundlage fir Unternehmensentscheidungen sind und
helfen, auch mittels Kl, wertvolle Schlisse zu ziehen oder dy-
namische Prognosen zu erstellen.
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